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Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy

| Polityki Spotecznej z dnia 10. kwietnia 2003 r.

w sprawie zasadniczych wymagadla maszyn
| elementow bezpiecagstwa.

Przepisy niniejszego rozporzadzenia wdrazajg postanowienia dyrektywy
Unii Europejskiej 98/37/WE z dnia 22.czerwca 1998 r. w sprawie zblizenia
prawa panstw cztonkowskich, dotyczacego maszyn, zmienionej dyrektywa

Unii Europejskiej 98/79/WE




Przepisy ogolne i definicje

Rozporzadzenie okrela:

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpigstrea | ochrony zdrowia
dotyczce projektowania i wykonywania maszyn i elementow
bezpieczéastwa wprowadzanych do obrotu oddzielnie,

Warunki i tryb dokonywania oceny zgodicomaszyn i elementow
bezpieczastwa,

Tres¢ deklaracji zgodngxl,
Procedury oceny zgod#m,

Minimalne kryteria, jakie powinny @uwzgkdnione przy notyfikowaniu
jednostek

Rodzaje maszyn i elementow bezpigste/a, dla ktorych jest wymagany
udziat jednostki notyfikowanej, w trakcie przeprowadia procedury oceny
zgodndci,

Sposob oznakowania maszyn i elementoéw bezpistza,
Wzor oznakowania CE




Przepisy ogolne i definicje, cd.

Przepisow rozporadzenia m.in. do:
Maszyn, ktorych jedynymrodiem napdu jest sita misni ludzkich,
z wyjatkiem maszyn gzywanych do podnoszenia i opuszczania tadunkow,
Wyrobow medycznych,
Kottow parowych, zbiornikow, w tym zbiornikowsriieniowych,
Zbiornikow do magazynowania i ruragiow do benzyny, oleju nagowego

oraz innych cieczy palnych i substancji niebezpigchn

Srodkéw transportu — statkow oraz pojazdéw i ich peap,
przeznaczonych wygznie do transportu osob depgowietrzry lub siech
transportu drogowego, kolejowego lub wodnego,

Urzadzen transportu linowego, w tym kolei linowych, linowerenowych
| wyciagow, przeznaczonych do transportu osob,

Srodkéw do transportu 0sob, wykorzysitych pojazdy szynowe
poruszajce st po szynach i nagglzanych przez mechanizrabatkowy,




Przepisy ogolne i definicje, cd.

Gorniczych urzdzen wyciagowych,
Dzwigow budowlanych przeznaczonych do podnoszenia log06bsob |
towarow.

Przepisow rozporzdzenianie stosuje st takze:

Do maszyn, dla ktorych producent lub jego upzmiany przedstawiciel
sporadzi deklarag, w ktorej zadeklarujeze s one przeznaczone da
wbudowania W Inne maszyny lub do poeenia
z Innymi maszynami w celu utworzenia maszyn, do ldoryeda miaty
zastosowanie  przepisy rozpsazenia, Zz wyczeniem maszyn
przeznaczonych do wbudowania, ktore mdgiatat samodzielnie,

W caldgci lub czsci do maszyn | elementow bezpieagava
w zakresie zagt@n ich dotycacych, jeeli odrcbne przepisy dotyeze
maszyn i elementow bezpiedéatwa okrélaja te zagraenia.



Deklaracja zgodnaci dla maszyn przeznaczonych
do wbudowania w inne maszyny

Deklaracja zgodndci powinna zawier&:
Nazwe | adres producenta lub jego upainebnego przedstawiciela,
Opis maszyny lub e&ci maszyny,
Powotanie zastosowanych przepisow, nhorm zharmorangah, norm
krajowych lub specyfikacji,
Nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktora dokonuje gcegodndci,
0 ile ocena taka byta dokonywana,

Imi¢ | nazwisko osoby upowaione] do sktadania podpisu w imieniu
producenta lub jego upowaionego przedstawiciela

Do deklaracji naley zahczy¢ informacg, ze maszyna nie powinna by
oddawana doaytku az do czasu gdy maszyna, do ktoreglbie wbudowana,
uzyska deklaragjzgodndci WE.




Przepisy ogolne i definicje, cd.

a) zespot sprzonych czsci lub elementow sktadowych,
z ktorych przynajmniej jeden jest ruchomy, wraz
Z odpowiednimi elementami uruchana@ymi, obwodami
sterowania, zasilania, p@zonych wspdlnie w celu
okraélonego zastosowania, W szczegdliado przetwarzania,
obrobki, przemieszczania lub pakowania materiatow,

b) zespot maszyn, ktore w celu gnigcia wspolnego efektu
koncowego zostaty zestawione 4 sterowane w taki sposob,
aby dziataty jako zintegrowana cé&o

c) wymienne wyposanie modyfikugce funkcje maszyny, ktore
jest wprowadzane do obrotu z przeznaczeniem
zamontowania przez operatora do maszyny lub szere
réznych maszyn albo do ggnika, o ile wyposzenie to nie
stanowi czsci zamiennej lub naerzia;




DEFINICJE

Maszyna

\ Zespot cz esci lub
podzespotow
= potaczonych mi edzy sob a,

= Z KtOrych przynajmniej
jeden jest ruchomy

p
O -
==p Polgczone s g w cato s¢ dla
wykonania konkretnej czynno sci




DEFINICJE

Podzespot

Zespot cz esci lub urz adzen

= potaczonych mi edzy sob g,

= Z KtOrych przynajmnie;j
jeden jest ruchomy

Same nie s q w stanie wykona ¢
danej czynno sci
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- element niebdacy wymiennym
wyposaeniem, ktory producent Iub jego upamsony
przedstawiciel wprowadza do obrotu oddzielnie, pnaezony do
realizacji funkcji bezpieczsstwa, ktorego uszkodzenie Ilub
nieprawiditowe funkcjonowanie zagiaa bezpieczgstwu lub
zdrowiu 0sob natanych;

- o0soba, ktora wykonuje czynfm zwiazane z
zainstalowaniem, obstugiwaniem, regulowaniem, komeaaniem,
czyszczeniem, naprawianiem lub transportowanienzymgs

- operator odpowiedzialny za przemieszczange Si
maszyny, ktory miee by¢ transportowany przez maszyib
towarzyszy jej pieszo albo kierowania zdalnie, w szczegolioi
przy wyciu przewodow lub fal radiowych;

: strefa w ob¢bie lub wokot maszyny, w
ktorej wystpuje zagraenie bezpieczsstwa lub zdrowia 0sob;

- 0soba znajdgra sic w strefie niebezpiecznej;




- czescl lub wyposaenie niezwazane z maszy)

umieszczane radzy maszya a tadunkiem lub na tadunku, w celu
jego uchwycenia;

- elementy pomocne przy wykonywaniu lub
uzywaniu zawiesi @ignowych - takie jak: haki oczkowe, zaciski
kablhkowe, piescienie,sruby oczkowe;

- nalezy przez to rozumiewzorzec wyrobu reprezentatywny dla
przewidywane]j produkcji;

- fadunek, ktorego przenoszenie odbywa Si
w catdci wzdtuz sztywnych lub elastycznych prowadnic, o
potozeniu ustalonym za pomgestatych zamocows

- nalezy przez to rozumiestosunek
obchzenia gwarantowanego przez producenta, jakie eleme
wyposaenia, osprg lub maszyna  w stanie utrzymg do

udzwigu naniesionego na tym elemencie wypesea, ospracie lub
maszynie;
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- stosunek obgrenia uytego do
przeprowadzenia prob statycznych i dynamicznychelemencie
wyposaenia, osprecie lub maszynie do uwigu naniesionego na
tym elemencie wypogania, ospracie lub maszynie;

- badanie, podczas ktorego maszyna lub zawiesi
Ssa poddawane kontroli, a naphie dziataniu sity odpowiadgge]
udzwigowi pomnaonemu przez odpowiedni wspotczynnik
przechzenia dla préb statycznych i1 ponownie skontrolowane
bezpdrednio po zdjciu obchzenia, w celu upewnieniacsize nie
nasgpito zadne uszkodzenie;

- badanie, podczas ktérego maszyna goria
pracuje we wszystkich nibwych konfiguracjach pod obgteniem
odpowiadajcym udiwigowi, z uwzgednieniem dynamicznego
zachowania sl maszyny, w celu sprawdzenia, czy maszyna i jej
element bezpiecastwa funkcjonuj wiasciwie;

- urzadzenie, na ktorym umieszcza sudzi,
w celu ich podnoszenia, opuszczania lub przenoazeni




Zasadnicze wymagania
W zakresie bezpiecagstwa
| ochrony zdrowia dotyczce

projektowania oraz wytwarzania
maszyn | elementow
bezpieczastwa




Poziom bezpieczéstwa

Obowi azki wytw orcy (wg ustalonej kolejno  sci)

1. Eliminacja lub redukcja ryzyka

2. Podj ecie koniecznych srodk 6w ochronnych

3. Przekazanie rzetelnej informacji u  zytkownikowi, o ryzyku
szcz atkowym (pozosta tym), kt orego nie mo zna unikn a¢é
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Zasadnicze wymagania w zakresie bezpiearstwa
| ochrony zdrowia dotyczce projektowania oraz wytwarzania maszyn

| elementow bezpiecasstwa

§7.

1. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpigstrea | ochrony zdrowia maj

zastosowanie tylko wowczas, gdy maszyna
stwarza zagreenie odpowiadage

okreslonemu zasadniczemu wymaganiu, z atkiem wymaga, o ktorych
mowa w 8§ 8-10, § 48-53 i § 57, ktére mpagastosowanie do wszystkich
maszyn, do ktorych stosujeesprzepisy rozpormizenia. Do danej maszyny
mogy mie¢ zastosowanie zasadnicze wymagania odpowgadagtwarzanym
zagraeniom, okrélone w rozporzdzeniu.

. Jeeli ze wzgédu na istnigjcy stan techniki spetnienie celow o&@ych
w zasadniczych wymaganiach moby niemazliwe, maszyna powinna by
zaprojektowana i wykonana w sposob zapewniajzblizenie s¢ do tych
celow.

w celu zidentyfikowania

| wszystkich zagren odnoszcych s¢ do danej maszyny oraz raprojektowa
| wykonat, biorac pod uwag dokonam przez siebie ocen




§8 8. 3. Przy doborze najbardziej; odpowiednichsrodkow,
0 ktorych mowa w ust. 2, producent powinien pogpowac
zgodnie z nasgpujacymi zasadami:

projektowa | wykonywa maszyny bezpieczne, przez wyeliminowanie |ul
zminimalizowanie ryzyka, tak dalece jak jest tozivee;

stosowé@ koniecznesrodki ochronne w odniesieniu do ryzyka, ktérego nig
mozna wyeliminowa;

iInfformowa uzytkownikOw o0 pozostacym ryzyku, ktorego nie nima
wyeliminowa mimo zastosowanigrodkéw ochronnych, oraz wskazygya
czy konieczne jest przeszkolenie W tym zakresi
| wyspecyfikowanie potrzeb stosowasradkow ochrony indywidualnej.




§09.

1. Podczas projektowania | wykonania maszyny oraz aopvg@ania
Instrukcji, o ktorej mowa w 8§ 50 ust. 1, producentvpoen wzihé pod
uwag; nie tylko normalne iytkowanie maszyny, ale ta& przewidywa
jej zastosowania, ktorych w sposob racjonalnygmaococzekiwa.

. Maszyna powinna ky zaprojektowana w sposob zapobiagy,
uzytkowaniu odbiegacemu od je] normalnegozytkowania, jeeli takie
uzytkowanie wywotatoby ryzyko. W przypadku gdy maszyni& jest
zaprojektowana w taki sposob, w instrukcji, o ktarejwa w 8 50 ust. 1,
nalezy poinformow#& uzytkownika o niedozwolonych sposobach jej
uzytkowania.

. Podczas projektowania 1 wykonania maszyny produceawirpen
uwzgkdni¢ ograniczenia wynikage z koniecznego lub przewidywanego
stosowaniasrodkow ochrony indywidualnej, w szczegoded obuwia i
rekawic.

. Niewygody, zmeczenie i1 obcizenie psychiczne odczuwane przez operatora
podczas mytkowania maszyny powinny Bbyzredukowane do nitiwego
minimum, z uwzgddnieniem zasad ergonomii.




§10.

Maszyre nalezy dostarcz& z podstawowym wypoganiem
specjalnym | ospkzem umaliwiajacym je] regulagi,
konserwagj | uzytkowanie, bez stwarzania zagen.

§ 11.
1. Materiaty wyte do wykonania maszyny lub produkt

wykorzystywane 1 powstage w trakcie je] aytkowania nie
powinny stwarza zagraenia dla bezpiecastwa i zdrowia osob
naraonych.

. W przypadku stosowania ptynow, maszyna powinnat b
zaprojektowana 1 wykonana w taki sposob, abyzmaobyto a
uzytkowat bez ryzyka powodowanego napetnianietywaniem,
odzyskiwaniem lub usuwaniem ptynow.




§12.

1.

Producent powinien dostarczy integralne éwietlenie
miejscowe maszyny, odpowiednie do wykonanych cz§cino
jezell brak takiego éwietlenia mae spowodowa powstanie
ryzyka, mimo éwietlenia ogolnego o normalnym gaéniu.

. Producent powinien zapewize dostarczone przez niego

oswietlenie nie spowoduje wygiowania ucizliwych
obszarow zacienienia,gtzacych oknien
| niebezpiecznego efektu stroboskopowego.

. W maszynie naley zapewnt odpowiednie &wietlenie

obszarow wewetrznych wymagajcych czstych kontroli,
regulacji I konserwacji.




§13.

1. Maszyna lub kazda jej czes¢ powinna byc¢:

e zaprojektowana w sSposoOb umiwviajacy je] bezpieczne
przemieszczanie;

zaprojektowana oraz opakowana w sSposoOb Alimi@jacy
bezpieczne | niepowodige uszkodze skladowanie,
W szczegolnéci przez zapewnienie odpowiednie] stategzno
albo specjalnych wspornikow.
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2. W przypadku gdy masa, wiekd®lub ksztalt samej maszyny lub jejzrg/ch
czescl sktadowych uniemaiwiaja je] reczne przemieszczanie, maszyna luk
kazda z jej czsci sktadowych powinna:
by¢ wyposaona w elementy unmiwiajace zamocowanie do wdzenia
podnoszcego lub
by¢ zaprojektowana w sposob umhaviajacy wyposaenie w elementy,
0 ktorych mowa w pkt 1, w szczegokap przez zaprojektowanie otworow
gwintowanych, lub

mie¢ ksztalt umdliwiajacy fatwe zamocowanie do typowych anizen
podnosizcych.

Jeeli maszyna lub element sktadowya Fprzewidziane do c¢cznego
przemieszczania, maszyna lub element sktadowy poviagéty

latwo przemieszczalne lub

wyposaone w elementy do podnoszenia, w szczedgginachwyty, oraz do
bezpiecznego przemieszczania.




§ 15. 1. Elementy sterownicze powinnycby

wyraznie widoczne, rozpoznawalne 1, w koniecznych prziga&h,
odpowiednio oznakowane,

rozmieszczone W SposOb zapewduy] bezpieczne, bezzwiloczne
| jednoznaczne postugiwanie siimi;

zaprojektowane w taki sposob, aby kierunek rudementu byt zgodny z
zamierzonym efektem sterowania,

umiejscowione poza strefami niebezpiecznymi, zatkigm elementow

szczegolnych - takich jak wagznik awaryjny, panel programowania
robotow;

tak umieszczone, aby obstuga elementow sterownicnye powodowata
dodatkowego ryzyka,;

zaprojektowane albo zabezpieczone w taki sposop,pamdany efekt,
jezeli wigze sg z nim ryzyko, nie mogt wygpi¢c bez zamierzonego
dziatania;

wykonane w taki sposob, aby wytrzymaty @& se przewidzieé

obciyzenia.
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2. Projektujc elementy sterownicze nale zwrdck szczegola uwag na
wytaczniki awaryjne, w stosunku do ktorych istnieje prapadobigéstwo,
ze leda nara&one na znaczne olgenia.

. Jeell elementy sterownicze projektowane | wykonane w celu spetniania
Kilku réznych funkcji - przy braku wzajemnie jednoznacznéacg, tak jak
w przypadku zastosowania klawiatury - dziatanie, &toma by
wykonywane, powinno @ywyraznie zasygnalizowane | w razie potrzeby
potwierdzone.

. Elementy sterownicze powinny dtak wykonane, aby ich rozmieszczenie,
przemieszczanie i opor zywiany z operowaniem nimi byly zliee z
powodowanym dziataniem, z uwzdhieniem zasad ergonomii. Naje
rowniez uwzgkdni¢c ograniczenia wynikage z koniecznego lub
przewidywanego stosowaniasrodkow ochrony indywidualnej, w
szczegolnéci rekawic i obuwia.




§18.

1. Uruchomienie maszyny powinno dymozliwe tylko przez zamierzone
uaktywnienie, przewidzianego do tego celu, elemstdgrtowniczego.

2. Przepis ust. 1 stosuje: sv przypadku:

e poONOWNEego uruchomienia maszyny po jej zatrzymaniazalenie od
przyczyny zatrzymania,
wprowadzenia znageych zmian w warunkach pracy maszyny - takich jak
zmiana pedkosci, cisnienia - z wyjtkiem przypadkow gdy ponowne
uruchomienie maszyny lub wprowadzenie zmagzh zmian w warunkach
je] pracy nie powoduje zagienia.




3. Zasadniczych wymaga o ktorych mowa w ust. 2, nie stosuje sio
ponownego uruchomienia maszyny lub zmiany warunk@yyv gracy,
bedacych wynikiem normalnego, automatycznego cyklu praaszyny.

. W przypadku gdy maszyna ma kilka uruchasamagh elementow
sterowniczych, przez co operatorzy mogowodowd wzajemne
zagraenia, naley w celu wyeliminowania takiego ryzyka zainstal@éwa
urzadzenia dodatkowe - takie jak: blokady lub selekt@gzwalajce na
uaktywnienie tylko jednej €&ci mechanizmu uruchamiggego w danej
chwili.

. W przypadku instalacji zautomatyzowanej, funkcjaoej w trybie
automatycznym, powinno bynozliwe, po jej zatrzymaniu, ponowne tatwe
jej uruchomienie po spetnieniu wszystkich warunkowpezzéstwa.




Zatrzymywanie awaryjne

Jest to funkcja, ktora:

» zapobiega wysgpieniu lub zmniejsza istnigge zagraenia 0sob oraz
przeciwdziata uszkodzeniu maszyny lub utracie wynikdwonywanej

pracy,

e jest przeznaczona do inicjowania pojedynczym daiafa pracownika,
jesli normalna funkcja zatrzymywania jest niewystargeaj

Funkcje takie jak: zmiana kierunku lub ograniceemichu, hamowanie,
roztaczanie, itp. mogby¢ czescia funkcji zatrzymywania awaryjnego.




Wyposazenie do zatrzymywania awaryjneqo

Uktad elementow przeznaczonych do realizacji furkairzymywania
awaryjnego:

elementy sterownicze lub wdzenia sterace,

czescl uktadu sterowania do gromadzenia i przetwarzdara/ch oraz
komend,

urzadzenia roziczania (spragta) i hamulce.




29

Maszyna powinna k@ wyposaona co najmnie] w jeden wadznik
awaryjny, w celu wyeliminowania istnggego lub maliwego do wysipienia
niebezpieczéstwa.

Wytacznik awaryjny powinien:

-mie¢ wyraznie rozpoznawalne | widoczne oraz szybko ¢use elementy
sterownicze,

-mozliwie jak najszybcie] zatrzyntaniebezpieczny proces, bez stwarzania
dodatkowego zageenia,

-w koniecznych przypadkach - inicjowhub umaliwia¢ zainicjowanie pewnych
ruchow zabezpieczgych.

Nie powinno mié miejsca zaryglowanie wytznika awaryjnego bez
wygenerowania sygnatu zatrzymania. Odblokowaniegiawania mae nasipic
wytacznie przez wykonanie odpowiedniej czy’deipprzy czym odblokowanie to
nie powinno ponownie uruchommaszyny, a tylko umdiwi ¢ jej uruchomienie.
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W wypadku maszyn lub e%ci maszyn zaprojektowanych w celu
wspolnego dziatania, producent powinien zaprojektomaykonat maszyr
w taki sposob, aby wykzniki, w tym wyhcznik awaryjny, mogtly zatrzynéa
nie tylko sam maszyr, ale i wszystkie ugdzenia umieszczone przedni
lub za ng w ciagu technologicznym, jeli dalsze dziatanie tych wdzen
moze by niebezpieczne.

Sterowanie w wybranym trybie ma pierwagevo przed innymi uktadami
sterowania, z wytkiem wylgczania awaryjnego.

Maszyna, jej wypos&nie | czsci skladowe powinny hy
zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby paslozlesploatacji w
przewidywanych warunkach dziatania, z uwziglieniem, w miag potrzeby,
rowniez warunkow klimatycznych, byly wystarcaap stateczne bez ryzyka
wywrocenia si, upadku z wysoksi lub nieoczekiwanego przemieszczenia.

Jezeli ksztalt samej] maszyny lub przewidywalny sposolh je
zainstalowania nie zapewmgaglostatecznej stateczwn, maszyna powinna
mie¢  odpowiednie elementy mocge, ktore naley opisa
W Instrukcji.




Ksztatt, barwy | rozmieszczenie elementow
sterowniczych zatrzymywania awaryjneqo

o Ksztait:
- przyciski grzybkowe,
- druty, linki, barierki,
- uchwyty,
- ewentualnie pedat (bez oston).

« Barwa:
Zastosowanie koloru czerwonego.

Jezeli to mazliwe, to tto pozostaice poza elementem
sterowniczym powinno mébarwe zotta
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§ 23. 1. Przerwa w zasilaniu maszyny, ponowne przywiéceasilania po jego
przerwaniu lub dowolnego rodzaju wahania w zasilami powinny
doprowadzéa do niebezpiecznych sytuaciji.

. W celu przeciwdziatania niebezpiecznym sytuacjomn, ktorych mowa
w ust. 1:

maszyna nie powinna uruchamgic nieoczekiwanie;

PO wygenerowaniu sygnatu zatrzymania maszyny niempanby¢ mozliwosci
zapobiegnicia jej zatrzymania,

zaden ruchomy element maszyny lub zamocowany w maszyaipowinien
odpada lub zosté wyrzucony;

automatyczne lubeczne zatrzymywanie wszelkich elementéw ruchomyeh ni
powinno by zakidcone;

urzadzenia ochronne powinny pozostawapetni skuteczne.

. Defekt logicznych uktadéw sterowania, uszkodzemiezniszczenie obwodow
sterowania nie powinny doprowadzdo niebezpiecznych sytuacji. Przepis ust
2 stosuje siodpowiednio.

4. Oprogramowanie dialogowe ¢dizy operatorem a uktadem sterowania maszy
powinno by tatwe w obstudze.
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8§ 25. 1. Rane czsci maszyny i ich paiczenia powinny wytrzymaobciazenia wystpujace

2.

podczas #ytkowania przewidzianego przez producenta.

Trwalas¢ uzytych materiatdow powinna gy odpowiednia do rodzaju miejsca prac
maszyny, przewidzianego przez producenta, w szdzegd w odniesieniu do zjawisk
zimeczenia, starzenia, korozjkcierania.

Producent powinien wskazav instrukcji, o ktorej] mowa w 8 50 ust. 1, rodze
| czestotliwos¢ kontroli 1 konserwacji maszyny, wymaganych ze \wdgw
bezpieczastwa, oraz ogci, ktore ulegaj zuzyciu, a take okréli¢ kryteria ich wymiany.

Jeeli mimo podgtych srodkow ostranosci niebezpieczgstwo kniecia lub rozerwania

elementow ruchomych istnieje nadal, tak jak w pedlu tarczsciernych, elementy
ruchome powinny by zamontowane i umiejscowione w taki sposob,aby wypadku
rozerwania siich odtamki pozostawaty wewtrz ostony.

Sztywne i elastyczne przewody do transportu phynw szczegolngci pod wysokim

cisnieniem, powinny wytrzymywa napkzenia od obcizen wewrgtrznych

| zewretrznych oraz by zamocowane lub zabezpieczone w sposob cipgne przed
wszelkimi zewrtrznymi napgzeniami i napinaniem.

Nalezy podp¢ s$rodki ostra@nosci eliminujace zagraenie spowodowane ¢Rnigciem

przewodow, o ktérych mowa w ust. 5, takie jak: eagfzemieszczenie albo uwolnieni
strumienia cieczy pod wysokimsaieniem.



Ostony ochronne

- State
* obudowy
* odlegtosciowe

-  Ruchome
* z urzadzeniem blokujcym lub ryglupcym
* zamykapce se samoczynnie
* Z napzdem mechanicznym
* sterupce

- Regulowane




Podziat oston ochronnych

Ostony ruchome dziej sie na.
1. Ostony ruchome typu ,A”,
2.  Ostony ruchome typu ,B”

Ostony typu ,A” powinny:

- o ile to maliwe, pozostawé&po otwarciu przymocowane do maszyny,

by¢ sprzzone z uktadem blokagym, zapobiegagcym uruchomieniu
elementoéw ruchomych, dopoki ene dosipne,
| wydajacym sygnat zatrzymania, gdy tylko ostona zostanieadiav




Ostony typu ,,B” powinny by ¢ zaprojektowane i sprazone
z uktadem sterowania maszyny, tak aby:

elementy ruchome nie mogty zostauchomione, dopoki znajdugic
W zasegu operatora,

osoba narsona nie mogta dosgna¢ elementow ruchomych po jej
uruchomieniu,

mogty by¢ nastawiane tylko przez dziatania zamierzone — takeyycia
narzdzia lub klucza,

brak lub uszkodzenie jednego z ich elementow skigdb uniemaliwito
uruchomienie elementéw ruchomych albo zatrzymyveddonenty
znajdupce se w ruchu,

byta zapewniona ochrona przed ryzykiemazanym
Z wyrzucaniem elementow, przez zastosowanie odpowvagprzegrody.




Cechy oston | uradzen ochronnych

Ostony I uradzenia ochronne:

e powinny mi& wytrzymah konstrukcg,

* nie powinny powodowazadnego dodatkowego ryzyka,

* nie powinny tatwo si obege lub wylaczye,

e powinny by umieszczone w odpowiedniej odleggood strefy niebezpieczne

 mogs powodowa tylko minimalne utrudnienia w obserwacji procesu
produkcyjnego,

e powinny umaliwia¢, w miak mozliwosci bez ich demontar, dostp
konieczny do wykonywania prac zganych z mocowaniem lub wymiga
narzadzi oraz konserwagj przy czym dosp ten powinien b§ ograniczon
tylko do obszaru nieziolnego do wykonywania tych prac.

Ostony statgoowinny by pewnie zamocowane na swoim miejscu, poprzez
zastosowanie rozwzan, ktore umaliwiaja demonta wytacznie przy ayciu
narzdzi. Tam gdzie to mdiwe, usung¢cie elementow mocagych powinno
uniemaliwi ¢ pozostawienie oston na swoim miejscul.




Dobor materiatow z ktorych wykonane @
ostony ochronne

Odpornd¢ na uderzenia,

Sztywna¢, pewnd¢é mocowania | elementowigzacych,
Odporndg¢ na korozg¢ I mikroorganizmy,
Przezroczyst&, widoczn@¢ maszyny,

Odpornd¢ na temperatut

Ograniczenie hatasu, dngaefektow stroboskopowych,

Wiasciwoscl elektrostatyczne.




Dobor oston ochronnych

Kryteria doboru:

prawdopodobigstwo | ckzkos¢ urazu,

uzytkowanie maszyny zgodnie z przeznaczeniem,
zagraenia stwarzane przez masgyn

rodzaj | czstas¢ dostpu,

Il0$¢ | umiejscowienie niebezpiecznych miejsc,

kombinacje z innymi uggdzeniami ochronnymi.




Ostony ochronne — aspekty dotycrce ergonomii

Przestrzeganie zasad ergonomicznych w zakresie:
- rozmiarow I masy,
- Sit potrzebnych do uruchomienia,

- urazow spowodowanych przez ostony z ¢thgm
mechanicznym.




Ostony ochronne — definicje

Urzadzenia blokujce

Ostona z urgdzeniem blokujcym
Ostona z urgdzeniem ryglugcym
Urzadzenie blokujce ostor
Nadzorowanie automatyczne

Dodatnie dziatanie mechaniczne

Dodatnie sterowanie otwarciem styku
Czas wyiczenia

Czas dosipu
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§ 35. 1. Bedy mazliwe do popetnienia, przy pierwszym lub ponownymmaau niektdrych
czesci, ktore mog byc przyczym ryzyka, powinny zosta wyeliminowane przez
konstrukcg takich czsci badz, przy braku takiej mdiwosci, przez umieszczenie
informacjina samych cgciach lub na ich obudowach.

. Informacje, o ktorych mowa w ust. 1, nalaimieszcza na elementach ruchomych lub
ich obudowach w przypadku,zgli dla unikngcia zagraenia konieczna jest znajoKto
kierunku ruchu. Wszelkie inne informacje nglezamieszcza w instrukcji, o ktorej
mowa w 8§ 50 ust. 1.

. W przypadku gdy ktine podczenie mae by przyczym ryzyka, naley uniemaliwi ¢
konstrukcyjnie niewtaciwe pohczenia hydrauliczne, pneumatyczne

| elektryczne,a przy braku takiej movosci, za pdrednictwem informacji podanej
na przewodach elektrycznych, hydraulicznych, pnduozaych lub zczach.

§ 36. 1. W celu wyeliminowania ryzyka olie spowodowanych zetkggiem se¢
Z czxscia maszyny lub materiatami o wysokiej lub bardzo regkemperaturze albo
zblizaniem s¢ do takiej maszyny lub materiatow najezastosowa koniecznesrodki
zapobiegawcze.

Nalezy ocent ryzyko wyrzucania z maszyny g@ego lub bardzo zimnego materiatu.
Jezeli takie ryzyko istnieje, naky zastosowa koniecznesrodki zapobiegawcze albo,
jezeli jest to technicznie niembwe, zastosowa takie rozwazania, aby wyrzucenie
Z maszyny gaicego lub bardzo zimnego materiatu nie stanowitbezpieczéastwa.




8§ 38. Maszyna powinna byaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby:

e zagraenia wynikajce z emisji hatasu albo dngawvytwarzanych przez
maszyr byty zredukowane 4wz ograniczone do najszego poziomu,
biorac pod uwag postp techniczny i dogpnas¢ srodkow redukcji hatasu
oraz ttumienia drgg w szczegolngci u zrodta ich powstawania,

 wszelka emisja promieniowania byta ograniczona akresu niezédnego
do dziatania maszyny, gavptyw promieniowania na oselnaraong albo
nie wystpowat, albo byt ograniczony do bezpiecznego poziomu,

e promieniowanie zewgirzne nie zakitocato dziatania maszyny.




8§ 42. 1. Punkty regulacji, smarowania | konserwacipmy
by¢ umieszczone mMNalezy
zapewnd mozliwos¢ wykonywania regulacji, konserwacii,
naprawy, czyszczenia oraz innych czy§mozwiazanych
Z napravwy maszyny podczas jej postoju.

8§ 42.6. Producent powinien zapewnirodki umaliwiajace
bezpieczny dosp do wszystkich obszarow nieginych
przy wykonywaniu czynni@i produkcyjnych, nastawczych |
konserwacyjnych - takie jak: schody, drabiny orampsty.
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§43.1. Maszyna powinna bywyposaona w uradzenia odiczapce p od
wszystkich zrodet energii. Urzdzenia takie powinny &y wyraznie
oznakowane. Nakly zapewnt mozliwos¢ ich zablokowania w pofaniu
odfaczenia, jeeli ponowne podiczenie zasilania eneggi mogtoby
zagraac osobie narzone|.

8§ 46.2. Jeeli bezpieczéstwo i zdrowie o0sOb natanych mae by
zagraeone przez nieprawidiowe dziatanie maszyny pozostaayidoez
nadzoru, maszyna powinnadwyposaona w odpowiedii sygnalizacg
ostrzegawcz-akustyczg lub optyczn.

8§46 3. W przypadku gdy maszyna jest wypose W uradzenia
ostrzegawcze emitge sygnaty, sygnaty tych w@zen powinny by
jednoznaczne | tatwo dostrzegalne lub styszalne.

8§46 4. Operator powinien w kde] chwili mie€ mozliwos¢ sprawdzenia
dziatania urzdzen ostrzegawczych. Uszlzenia ostrzegawcze powinny
spetnid wymagania dotycce barw, znakow i sygnatow bezpiecgiva.




§47.2

Zaleca st, aby ostrzeenia, o ktorych mowa w ust. 1, byly utworzone
z tatwo zrozumiatych piktogramow Ilub napisane wzyku kraju,

w ktorym maszyna ma byuzywana. Dodatkowo naadanie ostrzeenia
mog by¢ napisane wezyku zrozumiatym dla operatora maszyny.

§48. 1.

Maszyny powinny b§ oznaczone w sposob czytelny |1 trwaly.
Oznaczenie powinno zawi€érao najmniej:

nazwe | adres producenta;

oznakowanie CE;

oznaczenie seril lub typu maszyny;

numer fabryczny, peeli stosuje st numery fabryczne;
rok budowy maszyny.




Oznaczenie CE

Oznaczenie CE powinno &ytozone z inicjdow ,,CE’, wg schematu:
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Dopuszcza gizmiare wielkosci oznaczenie CE, z zachowaniem
odpowiednich proporcji.
Poszczegine skadniki oznaczenia CE musposiadd z zasady te same

wymiary pionowe, kire nie mog wynosi mniej nz 5 mm. Ten warunek
wymiarowy mae by uchylony dla maszyn o rhyaxh wymiarach.



maszyna

~_

zespot potgczonych
czescl lub
komponentow

jedno oznaczenie CE

odpowiedzialny jest
wytw orca

zestaw maszyn

.

Zzespot maszyn
potaczonych | sterowanych
tak, aby funkcjonowaty jako
Integralna catosc

jedno oznaczenie CE

odpowiedzialna jest
osoba zestawiaj aca
(montuj gca) maszyny




Dyrektywa
maszynowa

~_

Maszyny spoza WE

Maszyny
zmontowane /
unowoczesnione /
zmodyfikowane,
jesli powstata nowa
maszyna

Dyrektywa
89/665/EEC
Narzedzia pracy

.

Maszyny zaprojektowane
przed 1995 rokiem




8 49. 1. Na maszynie, oprocz oznatzeo ktorych mowa
w 8§ 48 ust. 1, powinny @y naniesione petne informacje
dotyczce typu maszyny oraz niegine do bezpiecznego
uzytkowania maszyny - takie jak: najwgza pedkose
elementow obrotowych, najeksza srednica stosowanych

narzdzi oraz masa.

§ 49.3. Informacje, o ktorych mowa w ust. 1 1 2, ngledowniez
umiesci¢ na wymiennym wyposaniu maszyny.




Dokumentacja techniczna

. Rysunki og o6lne

. Rysunki obwod ow sterowania
. Rysunki szczeg otowe

. Lista:

- zasadniczych wymaga n I opis metod eliminacji
zagro zen,

- zastosowanych norm,
- specyfikacji technicznych i raport  ow,

. Instrukcje obs tugi (DTR).




Dokumentacja techniczna

Specyfikacje

Instrukcje technologiczne

Instrukcje dla inspekgji

Testy

Nie musi by¢ dostepna w sposob ciggty
Musi byc¢ dostepna na zyczenie

Musi byC przechowywana przez 10 lat

Musi by¢ sporzadzona w jezyku urzedowym Wspolnoty Europejskie;




§ 50.1. Do maszyn powinna lbydotaczona instrukcja zawierga:

1. informacje zamieszczone w oznaczeniu maszyny, o ¢&omowa w § 48
ust. 1, z wyaczeniem numeru fabrycznego;

2. Informacje utatwiagce konserwaej maszyny - takie jak: adres importera,
sSerwisu,

3. przewidywane zastosowanie maszyny, o ktorym mowa wg.9l i 2;

4. informacje o stanowisku lub stanowiskach roboczytbrekmae zajmowa
operator;

5. instrukcje dotyczce bezpiecznego przekazywania do eksploataci
uzytkowania, przemieszczania maszyny z podaniem jej] masysy Czsci
maszyny, jeeli map one by transportowane osobno, momtai jej
demontau, regulacji, konserwacji, obstugi i napraw;

. W koniecznych przypadkach:
a) Informacje o niedopuszczalnych sposobagtikowania maszyny,
b) wskazowki szkoleniowe,

c) podstawowe charakterystyki nedzi, ktore mog by¢ stosowane
W maszynie.




§ 50

2.

Instrukcja powinna ki sporadzona przez producenta lub jego upomranego
przedstawiciela w jednym zezykéw paistw czitonkowskich Unii Europejskiej.
Maszyny oddawane do eksploatacji powinny byyposaone w instruke w jezyku
polskim oraz, jeeli ma to zastosowanie, wzyku kraju, w ktébrym maszyna zostata
wykonana. Ttumaczenie instrukcji ngyk polski powinno by wykonane albo przez
producenta, albo przez jego upanwmnego przedstawiciela, albo przez asob
wprowadzajca maszyr do obrotu.

. W uzasadnionych przypadkach, instrukcja konsgrwazeznaczona do korzystania

przez wyspecjalizowany personel zatrudniony przerodycenta Ilub jego
upowanionego przedstawiciela m® by napisana tylko wegyku zrozumiatym dla
tego personelu.

Do instrukcji powinny by dofaczone rysunki i schematy przeznaczone dc
uruchamiania, konserwacji, kontroli, sprawdzaniawpdtowasci dziatania maszyny, a
takze, jezeli ma to zastosowanie, naprawy maszyny oraz wezetotne zalecenia, w
szczegolnéci odnoszce st do bezpieczgstwa.

. W niezlgdnych przypadkach instrukcja powinna cl@@ wymagania w zakresie

iInstalowania i montal, w szczegoln@i dotyczce zastosowanych ttumikéw diga
rodzaju i masy ptyt fundamentowych, @@ na celu zmniejszenie hatasu lub drga




§ 50.

6. Instrukcja powinna zawietanformacje dotyczce hatasu emitowanego przez maszy
| podawa& wartasci rzeczywiste podanych g parametréw albo ich wadt okreslone
w wyniku pomiarow wykonanych na identycznych masmm

rownowanego poziomu énienia akustycznego na stanowisku pracy, skorygegan
charakterystyk A, gdy przekracza on 70 dB (A);zeli poziom dwicku nie przekracza
70 dB (A), naley to potwierdz¢ w instrukcji;

szczytowe] chwilowej warkwi cisnienia akustycznego na stanowiskach prac
skorygowan charakterystyk C, gdy przekracza ona 63 Pa, (130 dB) w stosunkR0do
I'Pa;

poziomu mocy akustycznej maszyny w przypadku galynowany poziom cinienia
akustycznego na stanowiskach pracy, skorygowanaktexystyl A, przekracza 85 dB

(A).

8 53. W przypadku maszyn, ktére mpbyé¢ przeznaczone dozuytkowania przez osoby
nieposiadajce odpowiednich kwalifikacji, instrukej o ktérej mowa w 8 50 ust. 1,
naley formutowa, biorac pod uwag ogoélny poziom wyksztalcenia i sprawido
umystowy tych osob, z uwzgbnieniem zasadniczych wymagao ktérych mowa
w 8§ 7-52.




Zasadnicze wymagania — niektore kategorie maszyn

Dodatkowe zasadnicze wymagania dla:

== Maszyn do przetworstwa spovczego

=== Przengnych maszyndgcznych lub/i
prowadzonychgcznie

Maszyn do obrobki drewna
| materiatow pokrewnych




Zasadnicze wymagania — niektore kategorie maszyn

§ 56.1. Maszyna przersma trzymana wgaku lub prowadzonacka powinna
spetni@ nastpujace zasadnicze wymagania w zakresie bezpistza
| ochrony zdrowia.

1) w zalenaosci od rodzaju maszyny, powinna ona th@dpowiednie]
wielkosci powierzchng oporows i posiadé odpowiedm liczbe uchwytow
| wspornikow o odpowiednich wymiarach rozmieszczonyiEk, aby
zapewniaty jej stateczhé, w przewidzianych przez producenta warunkach
uzytkowania maszyny;,

2) jezeli wyposaona jest w uchwyty, ktorych nie mama zwolng,
zachowujc jednoczeénie catkowite bezpiecastwo, maszyna powinna oy
wyposaona W elementy sterownicze uruchamiania | zatrzynmyaya
rozmieszczone w sposob umiwiajacy operatorowi postugiwanieesnimi
bez zwalniania uchwytow;




Zasadnicze wymagania — niektore kategorie maszyn

3) powinna by zaprojektowana, wykonana lub wypasaa w taki sposob,
aby wyeliminowa ryzyko przypadkowego uruchomienia lub kontynuowania
dziatania maszyny po zwolnieniu uchwytow przez apmm; |eell
spetnienie tego wymagania nie jest technicznielnve, naleey stosowa
rownorzdnesrodki.

2. Maszyna przersma trzymana weku powinna by tak  zaprojektowana
| wykonana, aby w koniecznych przypadkach pozwalasa wzrokovy
kontrok kontaktu narzdzi z obrabianym materiatem.

3. Zasadniczych wymagao ktorych mowa w ust. 1 pkt 2, nie stosuje si
w przypadku braku technicznych miavosci ich realizacji oraz gdy maszyna
wyposaona zostata w niezalry uktad sterowania.




Zasadnicze wymagania — niektore kategorie maszyn

8§ 57. 1. Dolgczona do maszyny przeitej trzymanej w ¢ku lub
prowadzonejg¢ka instrukcja, o ktorej mowa w 8§ 50 ust. 1, powinna zastie
nastpujace informacje, dotycce drga przenoszonych przez maszyn

1) wazong wartas¢ skuteczi przyspieszenia drgadziatapcych na
konczyny gorne operatora, zeli wartas¢ ta okrglona na podstawie
odpowiednie] metody badania przekroczy 2,5 m/s2;raygadku gdy
wartas¢ ta nie przekroczy 2,5 m/s2, najezamidgci¢ t¢ informacg
W Instrukcji;

2) w przypadku braku odpowiedniej metody, o ktorepwa w pkt 1,
producent powinien okie¢, na podstawie jakich metod i w jakich
warunkach wykonano te pomiary.

2. Dokumentacja techniczna opigta maszya przendna trzymary
w reku lub prowadzos reka powinna zawier& informacje, o ktorych
mowa w ust. 1.




2 . Przepisy dotycz ace maszyn 60
- Zasadnicze wymagania - zagro zenia zwi gzane z przemieszczaniem si @ maszyn

—= Maszyny samojezdne, holowane lub pchane,
maszyny przewane przez inne maszyny czy
ciagniki, ktorych eksploatacja wymaga
przemieszczaniagpodczas pracy w sposob
ciagty lub z przerwami

—= Maszyny dziatajce bez przemieszczania,
ale tak wyposaone, aby mgna byto je tatwo
transportowa




-

Przepisy dotycz gce maszyn 61
Zasadnicze wymagania - zagro zenia zwi gzane z przemieszczaniem si @ maszyn

Oswietlenie

Maszyny samojezdne, ktoreda wykorzystywane w miejscach
nie aggwietlonych, musz by¢ wyposaone w uradzenie
oswietlajace, dostosowane do wykonywanej pracy.

Konstrukcja maszyny utatwigca manipulowanie

Podczas manipulacji maszylub jej elementami, wykonywane
zgodnie z instrukgjobstugi, nie mae dog¢ do niepaadanych
przemieszcze ani do zagrezen zwigzanych z niestabilrdgia.




-

Przepisy dotycz gce maszyn 62
Zasadnicze wymagania - zagro zenia zwigzane z przemieszczaniem si @ maszyn

Stanowisko kierowania

«Stanowisko kierowania musi byrzewidziane zgodnie z zasadami ergonomii.
Je&ili wystepuje wkce) niz jedno stanowisko kierowania:

-kazde z nich musi ywyposaone we wszystkie niezime urzdzenia sterujce,
-rownoczesne ichzytkowanie musi kyuniemaliwione, za wyytkiem czynni
zatrzymywania awaryjnego.

Ze stanowiska kierowania:

-widoczn@¢ musi by wystarczagca, aby kierowanie pracmaszyny i jej haglzi
byto catkowicie bezpieczne dla kieyoggo i 0séb naranych,

-jesli to konieczne, mugay¢ dostpne odpowiednie ugzlzenia, aby zmniejszy
niedostatecznwidoczngé bezpgredniy,

-musz by¢ wykluczone zageenia zwizane z nieprzewidzianym kontaktem z
kotami lub z gsienicami,

-musz by¢ wykluczone zagtenia zwizane z gazami wydechowymi lub z
brakiem tlenu




-

Przepisy dotycz gce maszyn 63
Zasadnicze wymagania - zagro zenia zwigzane z przemieszczaniem si @ maszyn

Stanowisko kierowania:

*Obecnd¢ kabiny:
- jesli pozwalap na to wymiary,
-jesli istnieje zagraenie z tytutu niebezpieczneggodowiska pracy.

«J&li maszyna wyposana jest w kabigt

- pojawia se dogodne miejsce do przechowywania instrukcij,

- warunki pracy staj Sie lepsze,

- Kierujgcy jest chroniony przed ewentualnymi zagroami (niedostateczne
ogrzewanie czy wentylacja, niedostateczna wido¢zmadmiar hatasu |
wibracji, spadagce przedmioty, przedmioty przebijeg, wywrocenie...),
- wyjscie z kabiny powinno umowviac¢ szyblk ewakuad,

- powinno istnié wyjscie awaryjne w kierunku innymzmormalne wyjcie
z kabiny,

- materiaty uyte do skonstruowania i wypassmia kabiny musgzbyé
ognioodporne.
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Siedzenia

*Musz zapewnia kierujacemu utrzymanie stabildoi i by¢ skonstruowane
z zachowaniem zasad ergonomii.

*Musz by¢ skonstruowane tak, aby ograni€z@bracje przenoszone na
kierujacego do najriiszego meliwego poziomu.

*Musz posiadé wytrzymate mocowanie, zwtaszcza w przypadku
wywrocenia s§ maszyny.

*Musz by¢ wyposaone w podndki, pokryte przeciwpgizgowym
materiatem, zwtaszczasjepod stopami kierujcego nie ma podtogi.

«J&sli maszyna mee by¢ wyposaona w konstruke ochronm, siedzenie musi
posiadé pas bezpieczsstwa lub inne rownowane uradzenie,

ktore nie ledzie kepowato ruchéw koniecznych do kierowania maszyani
ewentualnych ruchow wynikggych z zawieszenia
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Inne miejsca

J&ili obecni g dodatkowi operatorzy oprocz kiefaggo:
- nalezy zapewni Im wystarczajcq liczbe miejsc do transportu
lub pracy bez zagten (zwtaszcza upadkiem),

- miejsca te powinny ldywyposaone w siedzenia, §e warunki
pracy na to zezwalaj

-jesli stanowisko kierowania jest wypas@e w kabin, pozostate
miejsca musgby¢ chronione przed takimi samymi zaggaiami.
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Urzqdzenia sterownicze

* Urzadzenia sterownicze degine ze stanowiska kierowania z
wyjatkiem urzadzen zapewniajcych funkcje, ktdérych bezpieczne
uruchamianie jest nitiwe jedynie z zewstrz (stanowiska pracy
zajmowane przez operatorow innych kierujacy lub do ktorych
Kierujacy musi s¢ przemidcic¢, aby bezpiecznie wykothananewr).

» Jezeli w wyposaeniu znajdy sic pedaty:

-musz one by zaprojektowane, skonstruowane | umieszczone w
sposob umibiwiajgcy kierugcemu ich bezpiecznéykowanie, z jak
najmniejszym ryzykiem pomyiki,

- musz by¢ wyposaone w powierzchaiantypalizgowy,

- musz by¢ fatwe w czyszczeniu. L
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Urzqdzenia sterownicze

 Jali ich dziatanie mae prowadzt do powstawania zagren,
urzadzenia (oprocz organow posiagajch tylko okrglone
potozenie) musz po ich zwolnieniu przez operatora, powrada
potozenia spoczynkowego.

* W przypadku maszyn wypasanych w kota jezdne, ukiad
kierowniczy musi by zaprojektowany i skonstruowany w sposob
ograniczagcy sike nagtych ruchow kierownicy lubzsivigni
Kierujacej, podczas wstgsow przenoszonych na kota kierowane.
» Oprzyradowanie blokuice mechanizm eamicowy musi by
skonstruowane i umieszczone w Sposob, pozw@alaj

na odblokowywanie mechanizmu gdy maszyna jest Wwuuc
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Uruchomienie / przemieszczanieesnaszyny

* Maszyny samojezdne z kiefigym na poktadzie:

- musz by¢ wyposaone w klucze lub w kod depti, aby uruchondisilnik,
- przemieszczaniegsmaszyny m@ mie* miejsce jedynie, gdy kiergy jest
obecny na swoim stanowisku.

e J&li maszyna jest wypogana w urzdzenia przekraczage jej normalne
gabaryty (stabilizatory, wysgniki, ...):

- operator musi mi&émaliwos¢ upewnienia g, przez jazd maszynyze
pozycja tych urgdze: umcliwia bezpiecza jazde,

- identyczne zalecenia dotydnnych elementow, ktoére wymagaj
znajdowania % W okrglonym potdeniu, j&li trzeba zablokowanym, dla
bezpiecznej jazdy,

- jesli to mazliwe, maliwosé jazdy maszyny powinnadyzaleniona od
bezpiecznego rozmieszczenia ww. elementow.

*Nie maze istni€ mozliwos¢ jazdy maszyny podczas uruchamiania jej
silnika.




-

Przepisy dotycz gce maszyn 69
Zasadnicze wymagania - zagro zenia zwigzane z przemieszczaniem si @ maszyn

Zatrzymanie jazdy

*Maszyny samojezdne oraz ich przyczepy musz odpowiednio wyposane
aby mogty zwolnt, by¢ zatrzymane, zahamowane lub unieruchomione w
bezpieczny sposob we wszystkich,

normalnie spotykanych sytuacjach (eksploatacja, tatoey szybké&c, stan
nawierzchni, nachylenie).

«Zwolnienie i zatrzymanie maszyny samojezdnej musirbgzliwe przy
pomocy gtownego ukiadu hamgggo dostpnego dla kierujcego.

Je&sli bezpieczéstwo tego wymaga:

-niezledna jest obecn@ awaryjnego uktadu hamulcowego catkowicie
niezalenego i tatwo dogpnego, zapewniagego zwolnienie lub zatrzymanie
maszyny w wypadku awarii gidwnego uktadu lub w wipaxicecia enerqgii,
-aby zabezpiecZynaszya nieruchong, niezlgdna jest obecn@ hamulca
postojowego.

«J&li maszyna jest zdalnie sterowana, nightia jest maliwos¢ automatyczneg
zatrzymania na wypadek utraty panowania nad magayez kierujcego.




-

Przepisy dotycz gce maszyn 70
Zasadnicze wymagania - zagro zenia zwigzane z przemieszczaniem si @ maszyn

Jazda maszyn sterowanych przez pieszego

*Ruch maszyn samojezdnych sterowanych przez piesaeg®st odbywa
tylko przy cagtym oddziatywaniu kierujcego na przyrmd sterujcy
*Uktady sterowania w maszynach sterowanych przez meszewinny by
tak zaprojektowane, aby minimalizodvaastpujace zagraenia wynikajce
Z niezamierzonego ruchu maszyny w sg¢rkierujacego:

- zmiadzenie,

- obrazenia spowodowane wirggymi narzdziami.

*Normalna szybk& ruchu maszyny musi Bydostosowana do chodu
pieszego.

W przypadku maszyn wypasanych w nargdzia wirugce:

nie powinno by maliwosci uruchomienia narzzia podczas wezenia
biegu wstecznego za wikiem sytuacji:

- gdy bieg wsteczny jest powodowany ruchem ¢dzia,

- gdy szybke¢ biegu wstecznego jest bezpieczna dla kigego.
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Awaria obwodu sterujcego

Awaria zasilania uktadu wspomageggo kierowanie kot nie

moze uniemdaliwia¢ kierowania maszy az do e
zatrzymania.
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Zagrozenia zwgzane z niekontrolowanymi ruchami

e Po zatrzymaniu ruchu ¢&i maszyny odchylenie jakiego
elementu nie mae stanowt zagrazenia dla osob natanych.

Maszyny musg by¢ zaprojektowane, skonstruowane |
ewentualnie umocowane na ruchomej podstawie wsfabsob,
zeby podczas ruchu byta zapewniona stabdpa
niekontrolowane wahania paeniasrodka cezkosci nie
wptywaty na ich stabilng, ani nie powodowaty nadmiernych
napezen w ich konstrukcii.
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Zagrozenie rozpadem podczas pracy

Jezeli, pomimo poditych srodkow, istnieje zagranie rozpadu lul
rozdrobnienia, a&ci maszyn wirujce z dug predkoscia powinny:

- by¢ umocowane | zabezpieczone ostonamiqoggni w razie
potrzeby przechwy€bderwane fragmenty lub,

- Jesli nie jest to maliwe, wyrzucenie ich powinno napi¢ w
Kierunku innym ristanowiska kierowania i obstugi
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Zagrozenia zwgzane z przewroceniemesnaszyny

o Jezeli wysiepuja zagra@enia zwazane z przewrocenienmgsnaszyny
samojezdnej z kieragym na poktadzie, w maszynie powinnycby
zainstalowane mocowania (kotwy) dla konstrukcjiorirce).

Maszyny takie jak: tadowarki kotowe lulagienicowe, koparko-tadowarki
podsebierne, cagniki kotowe i gisienicowe, zgarniarki samozatadowawc:
lub inne, réwniarki, wywrotki przegubowe, ktéryclomprzekracza 15 kW,
powinny:
by¢ wyposaone w konstrukcje chragte przed skutkami wywrocenia
w wypadku wywrdcenia, konstrukcja ta powinna zapefvnia
przewaonemu kierujcemu i obstudze odpowiedrabjetosciowo
przestrzé chronigcq ich przed zgnieceniem,

dla kazdego z rodzajow konstrukcji powinnyc¢lmokonane odpowiednie
badania.
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Zagrozenia zwgzane ze spadagymi przedmiotami

Jezeli istnieje zagreenie ze strony spadaych przedmiotow lub

materialdw na maszymprzewaaca kierujacego lub operatora,

| jezeli zezwalag na to wymiary, w maszynie powinno

zainstalowa si¢ mocowania (kotwy) dla konstrukcji chrage,.

Jezeli maszyna jest wypogana w konstrukej chrongca, to:

- w wypadku spadagych przedmiotow lub materiatow,
konstrukcja ta powinna zapewdiprzewagonemu kierujcemu
| obstudze odpowiedpibbjetosciowo przestrzechronigcg ich
przed zgnieceniem,

- dla kadego z rodzajow konstrukcji powinnyclokonane
odpowiednie badania.
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Zagrozenia zwgzane zsrodkami dosgpu

Maszyna powinna ywyposaona w uchwyty i stopnie tak
zaprojektowane, skonstruowane | umieszczone, almgliwnaty
one obstudze intuicyjne korzystanie z nich (zakagvania w tym

celu przyradow sterujcych).

Zagrozenia zwgzane urzdzeniami holowniczymi

Maszyna przeznaczona do holowania lub do tega hglpwa powinna
by¢ wyposaona w:
- urzqdzenia holownicze lub zaczepowe, ktore powingdy by
zaprojektowane, skonstruowane i umieszczone tak aby
. Zapewnia tatwe przyhczanie | odiczanie,
. uniemaliwia¢ przypadkowe odczenie st podczas
eksploatacji;
-podpok 0 powierzchni nénej dostosowanej do tadunku i poghdjesli
wymaga tego obgtenie dgga holowniczego).
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Zagrozenia zwgzane z przeniesieniem nagu z maszyny
samojezdnej (lub @ignika) do maszyny odbiorczej

* Waty kardanowe mugazy¢ chronione na cate] dtugoi oraz na
przegubach.

*Punkt poboru mocy musi byhroniony przez przytwierdzamo maszyny
ostory lub przez urzdzenie ochronne o rown@adnym stopniu ochrony.
*Po stronie maszyny holowanej wat odbiorczy musi tgbezpieczony
obudowg ochronmy, przytwierdzom do maszyny.

*Ogranicznik momentu obrotowego lub sgyto jednokierunkowe magoyc
zamontowane do watu kardanowego:

- Jedynie od strony maszyny odbiorczej,

- kierunek montowania powiniendgaznaczony na kardanowym wale
napedowym.

*Maszyny holowane powinny posiadaktad hczenia watu nagmlowego, ab
unikna¢ uszkodzé watu i jego ostony poprzez kontakt z pagdan lub
Innymi czsciami maszyny..../...
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.
Zagrozenia zwgzane z przeniesieniem nagu z maszyny
samojezdne] (lub @ignika) do maszyny odbiorczej

oZewretrzne czsci urzadzenia muszby¢ zaprojektowane,
skonstruowane | rozmieszczone tak, aby:
- uniemdaliwi¢ ich obracanie g wraz z watem najaowym,

- przykrywa wat napedowy & po kaice widetek
wewretrznych (w przypadku prostych przegubow
uniwersalnych) oraz przynajmniej dmdka zewatrznego
przegubu (w przypadku przegubow uniwersalnych
,Szerokolgtnych”).

«J&lli doskp do stanowisk pracy jest usytuowany blisko watu
nagkdowego, nie wolnoaywa¢ oston ochraniacych jako
stopnia, chybaze ich konstrukcja to przewiduje.
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Zagrozenia zwgzane z ruchomymi @&ciami napedu

W przypadku silnikow spalinowych, w drodze agbsttwa od
§ 30 ust. 112, zdejmowane ostony chemei przed dogpem

do czsci ruchomych silnika magby¢ bez uradzen

ryglujacych, j&li otwieranie ich wymaga:

- wzycia narzdzi lub kluczy,

- uzycia urzdzenia sterujcego, umieszczonego przy
stanowisku kierowania, w catkowicie zangej kabinie,
zamykanej na klucz.
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Zagrozenia zwgzane z bateriami (akumulatorami)

Obudowa baterii (akumulatorow) musidogdpowiednio
skonstruowana | umiejscowiona, a bateria odpowaedni
zamocowana tak, aby:

- zminimalizowé ryzyko wylania # ptynu elektrolitycznego
na obstugujcego, nawet w przypadku wywrocenia Si
maszyny,
unikng¢ gromadzenia sioparow w miejscach zajmowanyc
przez obstug

W tym celu, niezbdna jest obecrid tatwo dos¢pnego

urzadzenia umealiwiajacego odaczenie bateril.
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Ryzyko péaru

W zalenosci od maliwych zagraen 1| jesli pozwalap na to
wymiary, maszyny powinny ldwyposaone:

- W tatwo dosgpne ganice lub

- we wbudowany uktad gaiczy.

Zagrozenia zwgzane z emig pytow, gazow, itp.

Jezeli istniep zagr@enia zwjzane z emigj pytow, gazow,

ptyndw, oparow i innych odpadow, bezpiegzievo powinno by

zapewnione przez:

- zbiorniki odpowiadajce wymaganiom technicznym opisanym
paragrafie .8 40 lub

- Innesrodki (np. zraszanie wagl...)
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Oznakowania | ostrzgenia

Dla zapewnienia zdrowia i bezpieéstwva naraonych osob
niezlzdne jest, aby:

maszyny byly wyposane wsrodki sygnalizacji lub tablicz
z Instrukcjami dotyczcymi sposobu aytkowania, regulac

| konserwacji,
srodki te byty trwate | umieszczone w widocznymsute|

Maszyny z kierjcym na poktadzie mugdby¢ wyposaone w:
urzgdzenie do éiwvickowego ostrzegania osob naoaych,
system sygnalizagjwietlnej fwiatta stopu, cofania,
ostrzegawcze, itp.). .
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Oznakowania | ostrzg&enia

*\W maszynach zdalnie sterowanych lub cyklicznie faoraacyc

ruchy do przodu I do tytu wzdiednej osi, jéli tyl maszyny nie

jest bezpérednio widoczny dla kieragego, niezbdne |es

umieszczenie usrdzenia sygnalizgcego ruchy tej maszyny |

urzadzenia chronicego przed uderzeniem lub zgnieceniem.

eKonstrukcja maszyny musi unietiovia¢ nieumysine odhczenie

wszystkich urgzdzen ostrzegawczych | sygnalizacyjnych

«Jezeli jest to niezbdne dla bezpiecastwa, uradzenia te

powinny by¢:

- wyposaone w odpowiednigrodki umaliwiajgce sprawdzenie
iIch poprawnego funkcjonowania,

- aich awaria musi byywidoczna dla obstugi. L
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Oznakowania | ostrzgenia

e

«Jezeli wyskpuja zagraenia zwazane z ruchami maszyny lub
je] narzdzi niezlgdne jest:

-umieszczenie napisu ostrzegaggo przed zhlaniem s¢ do
maszyny,

- napis ten musi kyczytelny z odpowiedniej odlegén, aby
zapewnt bezpieczestwo 0sob, ktorych obecfion pobleu jest
konieczna.
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Oznakowanie

Wskazania opisane w paragrafie 48 ust. 1,yalgupeint o:
-moc nominalp w kW,

-mas W kg w najbardziej typowe] konfiguracji roboczej,
oraz w odpowiednich przypadkach:

. maksymalna sita uggu przewidziana na haku spgajgcym
(zaczepie) w N,

. maksymalne pionowe ohgenie przewidziane na haku
sprzgajgcym(zaczepie) w N.
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Instrukcja obstugi

W uzupetnieniu wskazgprzewidzianych w paragrafie

48 ust. 1, instrukcja obstugi musi zawienaformacje
dotyczce:

- drgaa wytwarzanych przez maszyn

- OSprztu wymiennego.
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upadki tadunku

zderzenia z tadunkiem
= przechyt maszyny

podczas przemieszczania jednostkowego tadunku
Z jlednoczesnzmiam Wysokacl.
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Zagrozenia spowodowane brakiem stabil§

e Stateczn& maszyny wymagana w 8 24 musicby
zapewniona zarowno podczas eksploatacji jak | poga

W tym:

- podczas faz:

* transportu,

* montazu | demontau,

* wykonywania prob zgodnie z warunkami opisanymi w
Instrukcji obstugi.

-podczas przewidywalnych awarii.

e Odpowiednie metody sprawdzee musz by¢ zastosowane,
aby upewni si¢, ze maszyna jest stateczna.
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Prowadnice | tory szynowe

Maszyny musz by¢ wyposaone w uradzenia, ktore dziataj
na prowadnice lub na tory w celu unigoia wykolejenia.

«J&lli jednak pomimo tego wypogania zdarzy siawaria
przewiduje st urzadzenia zabezpieczae przed upadkiem
wyposaenia, podzespotu, tadunku,czy przewrdcenie
maszyny.
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Wytrzymat@¢ mechaniczna

Maszyna, oraz jej ruchome elementy musygtrzymywa obcigzenia, na
ktore g naraone podczas faz:

- transportu

- montau | demontau

- eksploatacji

*Maszyna musi byzaprojektowana i skonstruowana tak, aby umgkawvarii
spowodowanych przez ziteenie lub ziycie zaktadajc, ze maszynadulzie
uzytkowana i serwisowana w prawidtowy sposaob.

«Zastosowane materiaty muday¢ dostosowane dérodowiska pracy
(korozja,scieranie, udary, niskie temperatury, starzenie).

*Maszyna musi byzaprojektowana i skonstruowana tak, aby wytrzymywa
bez trwatych odksztatédub uszkodze&, przecyzenia w probie statycznej
dynamicznej.
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Kota linowe, kgbny, tarscuchy i liny

«Srednica kot linowych, gbnéw i kizkéw przekiadniowych mugdyé
zgodne z wymiarami lin i fcuchow.

*Be¢bny 1 krazki przektadniowe musizby¢ zaprojektowane, skonstruowane
| zainstalowane w taki sposateby zabezpiecZdiny i tancuchy przed
Zsuwaniem sl z nich.

Liny stuzace do podnoszenia lub do zawieszania tadunkdéw nies mog
zawierd taczonych splotow (zapleag( za wyptkiem kaacowek lin).
*\Wspotczynnik bezpiechstwa dla lin i ich zakeczer musi zapewnia
odpowiedni poziom bezpieczstwa.

*\Wspotczynnik bezpiecastwa dla tacuchow musi zapewntaodpowiedni
poziom bezpieczestwa.
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Oddzielne elementy osmtzi dZwigowego

Osprzt dzwigowy musi posiadawymiary dostosowane do:
- przewidywanych zastosowa
- procesoOw z@tzenia i starzenia &i

WSspotczynniki bezpieczéstwa 93 dobierane oddzielnie
dla r6znych podzespotow.
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Sterowanie ruchami

*Urzadzenia przeznaczone do sterowania ruchami gnusz
dziata® w sposoOb zapewnigjy bezpieczéstwo maszyny.
Maszyna musi ldyzaprojektowana lub wyposana w
urzgdzenia utrzymugce amplitug@ ruchdw poszczegolnych
elementow w okségonych granicach.
Uruchomienie tych urzlze: powinno by, w odpowiednim
przypadku, poprzedzone sygnatem ostrzegawczym.
*Maszyny state lub szynowe, z ktorych kilkazao
manewrowa jednoczenie powoduwc zagraenie zderzeniem
powinny by wyposaone w systemy antykolizyjne.

o
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Sterowanie ruchami

o

ot adunki nie mog samoczynnie, niebezpiecznie przemies&c
Sie, ani spadaw sposob niespodziewany | niekontrolowany:
- w wypadku czciowej lub catkowite] awarii zasilania,

- gdy operator zatrzyma maszyn

*Opuszczenie tadunku jedynie przy pomocy hamulegeast
dozwolone (oprocz maszyn do tego przeznaczonych).
*Urzadzenia chwytajce musz by¢ zaprojektowane | skon-
struowane w taki sposob, aby urdkmiepazadanych upadkow
tadunku.
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Zagrozenia zwgzane z manipulowaniem tadunkami

Umiejscowienie stanowiska kierowania musi poz\waia
maksymalny nadzor nad torami ruchu w celu urigiai
mozliwych kolizji z osobami, materiatami lub innymi s@ynami.

Maszyny, w ktorych tadunki prowadzongevs prowadnicach
statych musz by¢ zaprojektowane i skonstruowane w sposéb
uniemealiwiajacy uderzenie osob na@nych tadunkiem lub
przeciwwag.
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Zagrozenia zwgzane z wytadowaniami atmosferycznymi

Maszyny narazone podczas eksploatacji na wytadowania
atmosferyczne, mugby¢ wyposaone w taki sposob, aby

odprowadzéado ziemi powstate tadunki elektryczne.
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Stanowisko I siedzisko kierowcy (operatora):

Wymogi wyszczegolnione w § 62 i 63 stag8jc rowniez do

maszyn stacjonarnych, ktore stwaszzagraenie zwazane
Z podnoszeniem.
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Urzqdzenia steruyce

Urzadzenia sterace ruchami maszyny mugspowrac do
swych pozycji spoczynkowych natychmiast po ich zweriu
przez obstugucego.

Jezeli nie wystpuja zagraenia zwazane z kolizj z tadunkiem
lub z maszyn, mazliwe jest wykorzystywanie uszizen
sterupcych, ktore nie wymagagiagtego dziatania
obstugugacego.
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Sterowanie tadowaniem

Jezeli maksymalna tadown6 jest rowna co najmniej 1 000 K
lub moment wywracagy jest rowny przynajmniej 40000 N
maszyna musi [ywyposaona w urzdzeniaostrzegapce

Kierujacego izapobiegapceniebezpiecznym ruchom tadunk
w przypadku:

- przecpzenia maszyny poprzez przekroczenie:

. dopuszczalnego udigu,

. momentow gacych spowodowanych przez nadmierne
obchzenie.

- przekroczenia wark@i momentow wywracagych.
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Instalacje o prowadzeniu linowym

Liny nosne, napdowe | ndno-nagdowe powinny by napinane
przez.

- obciazniki,

- urzadzenia pozwalare na statkontrok nachgu.
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Bezpieczastwo maszyn o tadunku prowadzonym

Maszyny o tadunkach prowadzonych oraz maszyny onykh
podstawa tadunkowa porusza pp z gory okrélonych torach

musz by¢ wyposaone w uradzenia zapobiegage zagraeniu
(kolizje, obcinanie) osob natanych.

Maszyny musz by¢ zaprojektowane | skonstruowane w Spos(
zapobiegajcy niekontrolowanym ruchom podstawy tadunku,
jesli sa to maszyny obstugage wyznaczone poziomy, zZ
ktorych obstuga ma dagi do podstawy tadunkowej (tadunek,
roztadunek)
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Zdatnasé do wgytku

Przed wprowadzeniem na rynek lub wprowadzeniemzagtku,
producent musi upewfli sig, przez podjcie odpowiednich

srodkdw, ze maszyny mag funkcjonowa& catkowicie
bezpiecznie.

Powyzszesrodki mogy by¢ podite w miejscu eksploatacii
maszyny lub u producenta.
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Znakowanie ( Laicuchy i liny).

*Kazdy odcinek tacucha, liny lub pasa, nie stanaay
Integralnej czsci zespotu musi by,

- oznakowany
a j&sli nie jest to maliwe:

- musi posiadaplakietke lub pierscien zawierapcy
Informacje dotyczce producenta oraz oznaczenia identytikaj
odpowiednigwiadectwo.
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Znakowanie (osprg dZwigowy)

Wszystkie elementy ospgt dzwigowego powinny nosi
nastpujace informacje:

- 0znaczenie producenta,

- wymiary nominalne, rodzaj konstrukcji,
- maksymalne obgtenie eksploatacyjne,
- 0Znhaczenie zastosowanego materiatu

- znakowanie CE
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Znakowanie maszyny

Oprocz oznakowania CE, zawiesie powinno bynakowane
znakiem identyfikacyjnym producenta, zawienaformacje dotyczce
udzwigu oraz oznaczenia materiatu - w szczegétnwedtug
klasyfikacji midzynarodowej, w przypadku gdy informacja taka jest
potrzebna w celu aginigcia porownywalnéci wymiarowej.

W przypadku zawiesia wypo&anego w czsci sktadowe - takie
jak: liny lub linki, na ktorych jest nieniiwe umieszczenie
oznakowania, informacje, powinny dgodane na tabliczce lub w inny
sposob i trwale przymocowane do zawiesia.

3. Informacje, o ktorych powsgj, powinny by czytelne i umieszczone
w taki sposob, aby nie mogly ulec zniszczeniu wakwkywania
zawiesiascierania ani t2obnizy¢ jego wytrzymaitdci.
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Instrukcja obstugi (ospret dzwigowy).

Instrukcja obstugi musi towarzyszkazdemu elementowi
osprztu lub partii osprztow | musi omawia nastpujace

kwestie:
- normalne warunki eksploatacji,
- Instrukcje eksploatacji, mora | konserwacji,
- ograniczenia eksploatacyjne
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Instrukcja obstugi — wymagania dodatkowe

Instrukcje powinny by uzupetnione o:

1) charakterystyktechniczm maszyny, a zwtaszcza:

a) tablie udzwigu, o ktorej mowa w 8 102 ust. 1 pkt 2z¢é jest ona
stosowana,

b) reakcje na podporach lub zakotwiczeniach oraragterystyl torow,

c) okrealenie obcizenia balastowego, 3eli jest zastosowane, i Sposob jegq
mocowania;

2) zawartd¢ dziennika eksploatacii, zeli nie jest dostarczony wraz z
maszyn;

3) wskazowki dotyczce wytkowania maszyny, zwtaszcza w przypadkach,
w ktorych operator maszyny nie wnebezpérednio widzi€ podnoszonego
tadunku;

4) niezlzdne zalecenia dotygze przeprowadzenia prob przed pierwszym
oddaniem maszyny doytkowania, w przypadku gdy nie jest ona
montowana w zaktadzie producenta w postaci, w jdkigzie wytkowana.
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Zagrozenia zwgzane brakiem stabilnsti

1. Obudowy zmechanizowane krace powinny by
zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby p@juassk

utrzymywaty okrélony kierunek ruchu i nie ulegaty
poslizgowi przed obcizeniem, podczas olgienia ani po
usuneciu obchzenia.

2. Obudowy zmechanizowane powinnylaaopatrzone w
zakotwiczenia piyt gornych i poszczegolnych stoyako
hydraulicznych oraz pozwalaa swobodne poruszanie Si
0sOb naraonych.
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Oswietlenie

Przepisu 8§ 12 ust. 3 w zakresi@mveetlenia nie stosuje sido

maszyn przeznaczonych do pracy pod zemW zwiazku z
powyzszym, wewRtrzne podzespotly, ktére wymagaj
czestych inspekcji oraz strefy regulacji | konserwaajpie
musz by¢ wyposaone w odpowiednie ugglzenia
oswietleniowe.
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Urzqdzenia steruygce

Elementy steruce przyspieszeniem i hamowaniem maszyn
poruszajcych s¢ po szynach powinny lgyobstugiwane
recznie. Uradzenie czuwakowe nie by¢ obstugiwane nog

Urzadzenia sterace zmechanizowan obudows kroczca
powinny by zaprojektowane i zainstalowane w taki sposob, :
podczas przemieszczania $:budowy operator znajdowatesi
pod ostorl nieruchomego segmentu obudowy.

Urzadzenia te powinny @yzabezpieczone przed ich przypadkd
wym zwolnieniem.
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Zatrzymywanie

Maszyna samobmma poruszaca S¢ po Szynach,

przeznaczona do pracy pod zignpowinna by wyposaona
W urzadzenia czuwakowe dzialgje na obwod steragy
ruchem maszyny.
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Ryzyko péaru, wybuchu

Maszyny, ktore zawiergjatwopalne czsci musz by¢
bezwzgtdnie wyposaone w systemy gaicze stanowice ich
Integralm czese.

System hamulcowy maszyny przeznaczonej do wykonpvan
prac pod ziemj powinien by tak zaprojektowany | wykonany,
aby nie powodowat iskrzenia i nie wywotywatzamow.

Maszyna przeznaczona do wykonywania prac pod ziemi
zaopatrzona w silniki cieplne powinnadoyyposaona w
silniki spalinowe na paliwo o niskiej @mnaosci pary, w ktorych
nie jest maliwe wytworzenie si iskier pochodzenia
elektrycznego.
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Zagrozenia zwgzane z emig pytow, gazow, itp.

Gazy wylotowe z silnikow spalinowych maszyn

przeznaczonych do wykonywania prac pod ziemne mog,
by¢ odprowadzane w gér
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Wytrzymat@é mechaniczna

Wspotczynniki bezpieczestwa okrélone w 8§ 89 ust. 314 oraz
w 8§ 90 ust. 1 musizby¢ podwojone.

Podtoga podstawy tadunkowe] musiligk zaprojektowana
| skonstruowana, aby zapewétia

- powierzchng,

- wytrzymatdc,

odpowiadajce ilaéci przewaonych osob i maksymalnemu
udzwigowi ustalonemu przez producenta.
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Sterowanie tadowaniem w przypadku maszyn o ¢uxoe
INnnym niz sita miesni

Wymogi opisane w 8§ 96 mggastosowanie bez wzglu na
maksymalg wielkos¢ udzwigu

lub

kiedy producent jest w stanie doddeze zagraenia zwazane
z przecyzeniem lub wywrdceniem nie istnig]
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Urzqdzenia sterugce podstawy tadunkowe

W przypadkach, gdy ugdzenia sterace mog powodowa dodatkowe
zagraenia:

-podstawa tadunkowa musidyaprojektowana | skonstruowana tak,
aby osoby znajdyce se wewnytrz miaty dosgp do urzdze: sterugcych
nasepujgcymi ruchami tej podstawy w odniesieniu do maszyny:

. podnoszenia,

. Opuszczania,

. 1 ewentualnie przemieszczania.

- przyrzdy te musz

. by¢ nadrzdne wobec innych przysddw sterugcych tymi samymi
ruchami (za wytkiem przyradu zatrzymania awaryjnego),

. wymaga ciagtego oddziatywania, oprocz maszyn obshagugh
okreslone poziomy.




-
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Przemieszczanie smaszyny z podstapadunkowg w pozycji
Innej, niz pozycja spoczynkowa

J&lli maszyna mge Sk przemieszczaw pozycji innej nik
pozycja spoczynkowa:
- 0soby znajdujce sk na podstawie tadunkowe] mysz

dysponowa srodkami umeliwiaj gcymi unikngcie zagraen
powodowanych ruchem maszyny.

Zagrozenia zwgzane z nadmiera predkascig

Maszyna musi by/tak zaprojektowana, skonstruowana | wy-
posaona, aby unikac nadmiernej pgdkosci podstawy
tadunkowe.
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Niebezpieczéstwo spadricia 0sOb z podstawy tadunkowe;

Jesli srodki, o ktorych mowa w § 41 ust. 2, nig\gystarczajce:

-podstawa tadunkowa musidwyposaona w punkty zaczepowe, ktorych
ilos¢ musi by dostosowana do liczby osob,

-punkty te muszby¢ wystarczagco wytrzymate, aby przydzy osobisty spra
chronigcy przed spadaciem.

J&ili maszyna jest wypogana we wiaz podtogowy lub w boczne drzwiczki:
kierunek ich otwierania simusi wyklucz& niebezpieczestwo wypadnicia
0s0b na wypadek ich nieprzewidzianego otworzegia Si

Maszyna musi by/tak zaprojektowana i skonstruowana, aby podtoga posgista
tadunkowej nie przechylatagsiv stopniu powodujcym niebezpieczestwo

wypadngcia, zwilaszcza podczas jej ruchu.
Podtoga podstawy tadunkowej musklpokryta powierzchaiantypalizgowsa.
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Zagrozenie upadkiem lub wywroceniemespodstawy tadunkowej

Maszyna musi by tak zaprojektowana i skonstruowana, aby
mogto mi€ miejsca wywrocenie i ani upadek podsta
tadunkowe.

Przyspieszanie 1 hamowanie podstawy tadunkowe| pokazdu
nosnego, uruchamiane przez obstuga@go lub za pomag
urzadzenia bezpiecistwa, w warunkach maksymalne
obchzenia 1 maksymalne] pdkosci, nie mog powodowd
zagraenia dla osob natanych.
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Oznaczenia

Oznaczenia, umdiwiajace bezpieczn eksploatag, powinny
by¢ umieszczone na podstawie tadunkowe] | zawie

nastpujace informacje:

- maksymaln liczbe osob,

- maksymalne obgtenie,

- specyficzne warunki eksploatacii
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§ 116. 1. Wykonywanie czynno s$ci zwigzanych z deklarowanieh
zgodno sci WE jest procedur @, przez ktora producent Ilub jego
upowa zniony przedstawiciel stwierdza, ze maszyna wprowadzona do
obrotu spetnia zasadnicze wymagania w zakresie bezp ieczenstwa i
ochrony zdrowia, ktére jej dotycz 3.

2. Producent lub jego upowa zniony przedstawiciel powinien sporz adzi¢
dla kazdej wyprodukowane]j maszyny odpowiedni g deklaracj @ zgodno Sci
WE, w celu potwierdzenia zgodno sci maszyny z wymogami okre slonymi
W rozporz adzeniu.

3. Jezeli maszyna nie jest wymieniona w zat aczniku nr 2 do
rozporz qdzenia, przed sporz adzeniem deklaracji zgodno sci WE
producent lub jego upowa zniony przedstawiciel powinien sporz adzié
dokumentacj e techniczno-konstrukcyjn @, o ktorej mowa w ust. 4, oraz

zagwarantowa ¢, ze bedzie ona dost epna w jego siedzibie do celéw
\@ntrolnych. /
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ﬁDokumentaCja techniczno-konstrukcyjna zawiera: \

1) rysunek zestawieniowy maszyny wraz ze schematami obwodow
sterowania;

2) rysunki szczegotowe wraz z dot gczonymi obliczeniami i wynikami
badan, niezbedne w celu sprawdzenia zgodno sci maszyny z
zasadniczymi wymaganiami w zakresie bezpiecze Astwa i ochrony
zdrowia;

3) wykaz zasadniczych wymaga n okre slonych w rozporz gdzeniu oraz
norm i specyfikacji technicznych, zastosowanych pod czas projektowania
maszyny;

4) opis metod zastosowanych do wyeliminowania zagro zen
stwarzanych przez maszyn e;

5) sprawozdania techniczne zawieraj ace wyniki wszystkich bada n
przeprowadzonych zgodnie z wyborem producenta przez samego
producenta albo jednostk e kompetentn g lub kompetentne laboratorium,
jezeli producent deklaruje zgodno $¢é maszyny i elementu bezpiecze nstwa

Qorm a zharmonizowan a, w ktorej zawarto takie wymagania. /




Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

ﬁDokumentacja, o ktorej mowa w ust. 4, mo  ze zawiera ¢ takze inne \
raporty techniczne lub certyfikaty przekazane przez kompetentne

jednostki lub laboratoria.

6. Przyjmuje si e, ze laboratorium, o ktorym mowa w ust. 4 pkt 5 i ust. 5,
jest kompetentne, je sli spetnia wymagania odpowiednich norm
zharmonizowanych.

7. Do dokumentaciji, o ktorej mowa w ust. 4, nale  zy dot gczy € egzemplarz
instrukcji, o ktérej mowa w 8 50 ust. 1.

8. W przypadku produkcji seryjnej maszyny do dokumen tacji, o ktorej
mowa w ust. 4, producent dot 3acza opis czynno sci pod) etych w celu
zapewnienia, ze maszyna pozostaje zgodna z wymaganiami okre  slonymi
W rozporz gdzeniu.

9. Dokumentacja, o ktérej mowa w ust. 4, powinna by ¢ sporz gdzona w

jezyku polskim oraz o ile ma to zastosowanie tak  ze w jednym z j ezykow
@ﬁstw cztonkowskich Unii Europejskie;. /
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-

8 117. Producent powinien przeprowadzi € odpowiednie badania i proby
elementow sktadowych osprz etu lub gotowych maszyn, do ktérych
stosuje si e procedur e, o ktorej mowa w 8§ 116 ust. 1, aby stwierdzi ¢, ze ich
konstrukcja albo wykonanie zezwalaj @ na bezpieczny monta z i oddanie
maszyny do eksploatacji.

\

~

%
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Kll& 1. Nieprzedto zenie dokumentaciji, o ktérej mowa w 8§ 116 ust. 4, nz}

zgdanie wia sciwych organdbw mo ze stanowi ¢ podstaw e do uznania, ze
maszyna, wprowadzona do obrotu, jest niezgodna z wy  maganiami
okre slonymi w rozporz adzeniu.

2. Nie jest wymagane, aby dokumentacja, o ktoref mow a w 8§ 116 ust. 4,
materialnie istniata, ale powinno by ¢ mozliwe jej utworzenie i
udost epnienie w czasie odpowiednim do stopnia jej znaczen la. Nie sa
wymagane szczegotowe rysunki i informacje o podzesp otach u zytych do
produkcji maszyny, o ile takie informacje nie s g niezbedne przy
weryfikacji ich zgodno $ci z zasadniczymi wymaganiami bezpiecze nAstwa.

3. Dokumentacja, o ktérej mowa w 8§ 116 ust. 4, powinn a byé¢
przechowywana i udost epniana do wgl gdu organéw sprawuj acych
nadzor nad wyrobami wprowadzanymi do obrotu co najm niej przez 10 lat
od daty produkcji maszyny albo w przypadku produkcj | seryjnej maszyny

Qdaty produkcji jej ostatniego egzemplarza. /




Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

-

8 119. 1. Deklaracja zgodno s$ci WE, o ktérej mowa w 8§ 116 ust. 2, powinna
zawiera€:

1) nazwe i adres producenta lub jego upowa znionego przedstawiciela;

2) opis maszyny - nazw € firmow a, typ, numer fabryczny - je zeli maszyna
ma taki numer;

3) wyszczegoblnienie aktow prawnych, ktorych wymagani a spetnia
maszyna,

\

N
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Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

/4) jezeli ma to zastosowanie: \

nazw e | adres jednostki notyfikowanej oraz numer
certyfikatu badania typu WE, o ktorym mowa w 8§ 122 u  st. 2,
wydanego przez t e jednostk e,
b) nazw e i adres jednostki notyfikowanej, do ktorej przestan
dokumentacj e, o ktorej mowa w 8§ 120 ust. 2 pkt 2 lit. a,
Cc) nhazw e i adres jednostki notyfikowanej, ktora dokonata
weryfikacji maszyny, o ktérej mowa w 8 120 ust. 2 pk  t 2 lit. b,
d) wyszczegolnienie zastosowanych norm zharmonizowan ych,
e) informacj e o zastosowanych krajowych normach i
specyfikacjach technicznych innych ni  z normy zharmonizowane;

5) imie i nazwisko osoby upowa znionej do sktadania podpisu w imieniu
Coducenta lub jego upowa znionego przedstawiciela . /




Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

4 N

2. Deklaracja zgodno sci WE, o ktorej mowa w 8§ 116 ust. 2, dotycz Qqca
elementow bezpiecze nstwa wprowadzanych do obrotu oddzielnie,
powinna zawiera € nastepujace informacje:

1) nazwe i adres producenta lub jego upowa znionego przedstawiciela;

2) opis elementu bezpiecze nstwa - nazw e firmow a, typ, numer fabryczny,
jezeli element bezpiecze nstwa numer taki posiada;

3) funkcj e bezpiecze nstwa petnion g przez element bezpiecze nstwa, je zeli
nie wynika ona z opisu elementu;

& "




Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

ﬁjezeli ma to zastosowanie:
a) nazwe i adres jednostki notyfikowanej oraz numer

certyfikatu badania typu WE, o ktorym mowaw 8 122 u  st. 2,
wydanego przez t e jednostk e,

b) nazw e i adres jednostki notyfikowanej, do ktorej przestan
dokumentacj e, o ktorej mowa w 8 120 ust. 2 pkt 2 lit. a,

Cc) nazw e i adres jednostki notyfikowanej, ktora dokonata
weryfikacji, o ktérej mowa w 8§ 120 ust. 2 pkt 2 lit. o}

d) powotanie zastosowanych norm zharmonizowanych,

e) Iinformacje o zastosowanych krajowych normach i
specyfikacjach technicznych innych ni  z normy zharmonizowane;

5) imie i nazwisko osoby upowa znionej do sktadania podpisu w imieniu

\{)ducenta lub jego upowa znionego przedstawiciela. /




Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

-

3. Deklaracja zgodno sci WE, o ktérej mowa w 8 116
ust. 2, powinna by € sporz adzona w | ezyku polskim
oraz przettumaczona na jeden z| ezykow urz edowych
obowi gqzujacych w kraju, w ktorym maszyna b edzie
uzytkowana.

\

~




Przepisy dotycz ace maszyn ]
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

-

8§ 120. 1. Maszyny i elementy bezpiecze nAstwa, dla ktorych jest wymagany
udziat jednostki notyfikowanej, w trakcie przeprowad zania procedury
oceny zgodno sci, okre sla zatacznik nr 2 do rozporz adzenia.

2. Jezeli maszyna jest wymieniona w zat gczniku nr 2 do rozporz adzenia
producent lub jego upowa zniony przedstawiciel powinien przed
wprowadzeniem maszyny do obrotu:

1) przedio zyé egzemplarz maszyny do przeprowadzenia badania typu
WE, o ktorym mowa w 8 122 ust. 1, je zeli nie deklaruje zgodno sciz
normami zharmonizowanymi lub deklaruje cz  esciow g zgodno s¢ z tymi
normami albo normy takie nie istniej  q;

&
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Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

N

2) jezeli maszyna jest produkowana zgodnie z normami
zharmonizowanymi:

a) sporz adzié dokumentacj e, o ktorej mowa w 8 122 ust. 3 pkt 3, i
przekaza ¢ ja jednostce notyfikowanej, ktora niezwtocznie potwier dzi
otrzymanie dokumentacjii b edzie |a przechowywata, lub

b) przekaza é dokumentacj e, o ktorej mowa w § 122 ust. 3 pkt 3,
jednostce notyfikowanej, ktéra skontroluje, czy nor my zharmonizowane
zostaly wta sciwie zastosowane, i wystawi certyfikat odpowiednio sci dla
te] dokumentacji, lub

\c\) przedto zy¢é egzemplarz maszyny do badania typu WE. /




Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

3. W przypadku, o ktorym mowa w ust. 2 pkt 2 lit. a - stosuje si e przepisy
§ 123 ust. 51 9.

4. W przypadku, o ktorym mowa w ust. 2 pkt 2 lit. b - stosuje si e przepisy
§ 123 ust. 5-9.

5. Jezeli maszyna nie jest wymieniona w zat aczniku nr 2 do

rozporz adzenia lub maj g zastosowanie przepisy ust. 2 pkt 2 lit. a lub b -
deklaracja zgodno sci WE, o ktorej mowa w § 116 ust. 2, powinna
stwierdza € zgodno $¢€ maszyny z zasadniczymi wymaganiami.

6. W przypadku gdy maj g zastosowanie przepisy ust. 2 pkt 1 1 pkt 2 lit. a -
deklaracja zgodno sci WE, o ktorej mowa w 8§ 116 ust. 2, powinna
stwierdza ¢ zgodno s¢ z egzemplarzem poddanym badaniu typu WE.

7. Element bezpiecze nstwa powinien by ¢ poddany procedurze
certyfikacyjnej, ktéra ma zastosowanie do maszyn, z  godnie z ust. 2-6.
Podczas badania typu WE jednostka notyfikowana powi nna potwierdzi ¢

zdolno s¢ elementu bezpiecze nstwa do spetniania funkc;ji
&ezpiecze nstwa, zadeklarowanych przez producenta. /




Przepisy dotycz ace maszyn ]
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

8. Jezeli do urz adzen majg zastosowanie tak ze odrebne przepisy, ktore
przewiduj g umieszczenie oznakowania CE, oznakowanie mo ze by¢
umieszczone pod warunkiem, ze maszyny spetniaj g rOwnie z wymagania
okre slone w tych przepisach (Dyrektywach Unii Europejski e)).

9. Jezeli co najmniej jeden z przepiséw, o ktdrych mowa w ust. 8, pozwala
producentowi, w okresie przej sciowym okre slonym w tych przepisach, na
wybor innych przepiséw, oznakowanie CE powinno wska zywaé zgodno sé
tylko z tymi przepisami, ktore zastosowat producent. W takim przypadku
producent powinien poda € szczegotowe dane o zastosowanych

przepisach w dot gczanych do maszyn dokumentach, ostrze zeniach lub

\iistrukcjach, wymaganych przez te przepisy. /




Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

@21. 1. W przypadku gdy ani producent, ani jego upow  azniony \

przedstawiciel nie speini g wymaga n, o ktérych mowa w 8§ 1161 120,
osoba, ktora wprowadza maszyn e i element bezpiecze nistwa do obrotu,
powinna spetni € te wymagania.

2. Przepis ust. 1 stosuje si e do osoby, ktora dokonuje monta zu maszyny
lub jej cz esci albo elementu bezpiecze nstwa, pochodz acych z r6 znych
zrodet, lub konstruuj acej maszyn e albo element bezpiecze Astwa na swoj
witasny u zytek.

3. Wymagan, o ktorych mowa w ust. 11 2, nie stosuje si @ do 0s6b

montuj gcych do maszyny lub ci agnika wymienne wyposa zenie, 0 ktorym
mowaw 8 3 ust. 1 pkt1lit. c-oile cz escite s g wzajemnie dostosowane,
a kazdy z elementow skitadowych zto zonej maszyny ma oznakowanie CE,
o ktorym mowa w 8§ 48 ust. 1 pkt 2, i jest dot gczona do niego deklaracja

\z\godno sci WE. /




Przepisy dotycz ace maszyn ]
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

4 \

8§ 122. 1. Badanie typu WE jest procedur g, przez ktor g jednostka
notyfikowana upewnia si € i poswiadcza, ze przedto zony egzemplarz
maszyny spetnia wymagania, okre slone w rozporz adzeniu, dotycz gce tej
maszyny.

2. Producent lub jego upowa zniony przedstawiciel sktada w jednej
jednostce notyfikowanej wniosek o przeprowadzenie b adania typu WE
przyktadowego egzemplarza danej maszyny.

\ %




Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

G/Vniosek, 0 ktorym mowa w ust. 2, powinien zawiera  €: \

1) nazwe i adres producenta lub jego upowa znionego przedstawiciela;

2) miejsce wyprodukowania maszyny;

3) dokumentacj e techniczn g zawieraj aca co najmniej:

a) rysunek ogolny maszyny wraz ze schematami obwodow

sterowania,
rysunki szczegotowe wraz z dot  gczonymi obliczeniami i
wynikami bada n oraz inne informacje niezb edne w celu
sprawdzenia zgodno sci maszyny z zasadniczymi wymaganiami
w zakresie bezpiecze nstwa i ochrony zdrowia,
opis metod zastosowanych do wyeliminowania zagro zen
stwarzanych przez maszyn e,
wykaz zastosowanych norm,
w przypadku produkcji seryjnej maszyny - opis czyn no sci
podj etych w celu zapewnienia, ze maszyna pozostanie zgodna z
wymaganiami okre slonymi w rozporz adzeniu.




Przepisy dotycz ace maszyn ]
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

/

4. Do wniosku, o ktorym mowa w ust. 2, nale zy dot qczy é egzemplarz
maszyny reprezentatywny dla planowanej produkc;ji lu b informacje o
miejscu jego udost epnienia, w celu przeprowadzenia bada n, oraz
instrukcj e, o ktorej mowa w 8 50 ust. 1.

5. W dokumentacji technicznej, o ktérej mowa w ust. 3 pkt 3, nie jest
wymagane zamieszczanie szczegotowych rysunkéw lub i nnych
szczegotowych informacji o podzespotach u  zytych do produkgcji
maszyny, o ile informacje te s g zbedne przy weryfikacji zgodno sci
maszyny z zasadniczymi wymaganiami bezpiecze Astwa.

&




Przepisy dotycz ace maszyn ]
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

623. 1. Jednostka notyfikowana przeprowadza  badanie typu WE \

a)

(U

o ktorym mowa w § 122 ust. 1, w nast epujacy sposob:

1) sprawdza dokumentacj e techniczno-konstrukcyjn g w celu
stwierdzenia, czy dokumentacja ta jest wla  sciwa, oraz bada dostarczon a
lub udost epnion g maszyn e;

2) podczas badania, o ktorym mowa w pkt 1:

upewnia si @, ze maszyna zostata wyprodukowana zgodnie z
dokumentacj g techniczno-konstrukcyjn @i moze by¢ bezpiecznie
uzytkowana w przewidywanych dla tej maszyny warunkach

pracy,

sprawdza, czy normy zostaty wka sciwie zastosowane,
przeprowadza odpowiednie badania i proby w celu

sprawdzenia, czy maszyna spetnia odnosz Qgce sie do nigj
zasadnicze wymagania w zakresie bezpiecze nstwa i ochrony

zdrowia. /




Przepisy dotycz ace maszyn ]
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

C\]ezeli dany egzemplarz maszyny spetnia odnosz  gce sie do niego \
zasadnicze wymagania okre slone w rozporz adzeniu, jednostka
notyfikowana powinna sporz adzié certyfikat badania typu WE i przesta ¢
go producentowi lub jego upowa znionemu przedstawicielowi, o ktérych
mowa w 8§ 122 ust. 2.

3. Certyfikat, o ktorym mowa w ust. 2, powinien zawi  era¢ wnioski z bada n
oraz informacje dotycz ace jego wydania. Do certyfikatu nale zy dotaczy¢é
opisy i rysunki niezb edne do identyfikacji zatwierdzonego egzemplarza
ERYAYA

4. Jednostki notyfikowane mog g otrzyma € kopi e certyfikatu badania typu
WE od jednostki, o ktorej mowa w ust. 1, oraz - nau  zasadniony wniosek -
dokumentacj e techniczno-konstrukcyjn g i sprawozdania z przeprowadzo-

nych bada ni i prob.

U




Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

ﬁroducent lub jego upowa zniony przedstawiciel powinien informowa € \

jednostk e notyfikowan g nawet o niewielkich modyfikacjach, ktére zostaty
wprowadzone lub ktore planuje wprowadzi ¢ do maszyny, ktérej egzemplarz
przebadano.

6. Jednostka notyfikowana powinna sprawdzi € modyfikacje, o ktérych mowa
w ust. 5, i poinformowa € producenta lub jego upowa znionego
przedstawiciela, czy certyfikat badania typu WE poz  ostaje wa zny.

7. Jednostka notyfikowana, ktéra odmowi wydania cert yfikatu badania typu
WE, powinna powiadomi € o tym pozostate jednostki notyfikowane.

8. Jezeli jednostka notyfikowana wycofa certyfikat badani a typu WE, powinna
poinformowa ¢ o tym organ sprawuj acy nadzoér nad wyrobami
wprowadzanymi do obrotu.

9. Dokumenty i korespondencje odnosz gce sie do badania typu WE powinny

by € sporz gdzone w j ezyku polskim; mog g by¢ tez sporz adzone w j ezyku
&ceptowanym przez jednostk e notyfikowan a. /




Przepisy dotycz ace maszyn ]
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

-

MASZYNY LUB URZ ADZENIA ZABEZPIECZAJ ACE

WYMIENIONE W ZAL ACZNIKU NR 2

Pity do obrobki drewna lub mi  esa
Maszyny do obrobki metali
Witryskarki lub wyttaczarki do tworzyw sztucznych
Maszyny do robot podziemnych
Podno sniki samochodowe...

Elektroczute urz gdzenia do detekcji osob...

"

N

%

Badanie typu WE + zgodno S$¢€ z typem




Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

Poza zatacznikiem |l Zatgcznik I

@ - '@' (H)
Badanie typu WE Procedura uproszczona
lub badanie

Procedure
de _"".e Certyfikat badania typu WE
r0dnesSCl
\/

Zgodno $¢

Z typem

_—

Deldaraci zgodno 4ol WE




Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

-~

§ 124. 1. Jednostka notyfikowana, jej kierownik i pracow nicy
odpowiedzialni za przeprowadzanie oceny zgodno  sci nie powinni
by € projektantami, producentami, dostawcami ani instalato rami
maszyn i elementow bezpiecze nAstwa, ktdre oceniaj g, anitez
upowa znionymi przedstawicielami  zadnej ze stron. Nie powinni
by € bezpo srednio zaanga zowani w projektowanie, wytwarzanie,
sprzeda z i konserwacj € maszyn i elementow bezpiecze nstwa, ani
by € przedstawicielami stron przeprowadzaj agcych te czynno Sci.

\
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Przepisy dotycz ace maszyn
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

2. Przepis ust. 1 nie wyt acza mo zliwo sci wymiany informacji \
technicznych mi edzy producentem a jednostk g notyfikowan a.

3. Jednostka notyfikowana i jej personel powinni prz eprowadza ¢ ocene
zgodno sci, wykazuj qc najwy zszy stopie n rzetelno sci zawodowej |
kompetencji technicznej.

4. Pracownicy jednostki notyfikowanej powinni podejm owa¢ dziatania w
Sposob niezale zny, bezstronny i przestrzega ¢ zasady rownoprawnego
traktowania podmiotow uczestnicz  gcych w procesie oceny zgodno Sci.

5. Jednostka notyfikowana powinna mie € do dyspozycji niezb edny
personel i odpowiednie wyposa zenie, umo zliwiaj gce wia sciwe wykonanie
zadan administracyjnych i technicznych zwi  gzanych z ocen g zgodno sci,
a takze mie ¢ dost ep do sprz etu wymaganego do bada n

\jecjalistycznych. /




Przepisy dotycz ace maszyn ]
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

ﬁraeownicy jednostki notyfikowanej odpowiedzialni z a dokonywanie ocenh

zgodno sci powinni odby € przeszkolenie w tym zakresie, a tak ze

posiada €:

1) wiedze niezbedna do przeprowadzania bada n oraz odpowiednie
doswiadczenie w ich przeprowadzaniu;

2) umiej etno s¢ sporz gdzania certyfikatow, protokotow i sprawozda n
wymaganych w celu uwierzytelnienia przeprowadzonych badan;

3) mozliwo $¢€ skutecznego dziatania w zakresie spraw wymagaj acych
znajomo sci j ezykow obcych.

7. Jednostka notyfikowana powinna:

1) zapewnia € bezstronno $¢ pracownikéw przeprowadzaj gcych ocen e
zgodno Sci;

2) zapewnia € ochron e informacji zawodowych uzyskanych przez
pracownikdw podczas wykonywania zada nh okre slonych w
rozporz adzeniu, z wyj atkiem wspotpracy z organami administracji
panstwowej;

3) uczestniczy € w pracach normalizacyjnych i wspotpracy jednostek
notyfikowanych;

4) gwarantowa € zachowanie jako sci ustug w warunkach konkurencji
rynkowe,.




Przepisy dotycz ace maszyn ]
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

/Przepis ko ncowy \

8 125. Rozporz gqdzenie wchodzi w  zycie z dniem uzyskania przez
Rzeczpospolit g Polsk g cztonkostwa w Unii Europejskiej.

1) Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej kieruje dziatem administracji
rzgdowej - gospodarka, na podstawie 8 1 ust. 2 pkt 1 roz  porz adzenia Prezesa Rady
Ministrow z dnia 7 stycznia 2003 r. w sprawie szcze gotowego zakresu dziatania
Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej (D  z. U. Nr 1, poz. 5).

2) Przepisy niniejszego rozporz adzenia wdra zaja postanowienia dyrektywy Unii
Europejskiej 98/37/WE z dnia 22 czerwca 1998 r. w s prawie zbli zenia prawa pa Astw
cztonkowskich, dotycz agcego maszyn, zmienionej dyrektyw g Unii Europejskiej

\98/79/WE. /




‘ Przepisy dotycz gce maszyn
- DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Dokumentacja techniczna - cele

Jest kluczowym elementem do oceny

zgodno $ci maszyny w kontek $cie \
nadzoru rynku

Ma fundamentalne znaczenie w wypadku gdy
producent sam przeprowadza ocen e
zgodno sci (modut A)

Jest jednym z elementow umo zliwiaj acych
doprowadzenie do ko nca specyficzne]
procedury oceny zgodno sci przy udziale
strony trzeciej




Przepisy dotycz ace maszyn
DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Dokumentacja techniczna - zawarto s¢
Instrukcja obstugi : :
Deklaracja zgodno sci WE

Opis maszyny:. zasady dziatania
ogolny opis
konfiguracja
plany, schematy

spis podzespotdw... \
Odno snik ustawowy i normatywny

Analiza zagro zen

Dane: Zestawienie oblicze n, etc.

Wiadze
Raporty, sprawozdania z bada n lub z kontroli administracyjne

Kroki podj ete dla zapewnienia jako $ci produkcji




Przepisy dotycz gce maszyn
DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Dokumentacja techniczna - struktura

CZESC A NIEZBEDNE DANE TECHNICZNE

Identyfikacja producenta maszyny

Spis zastosowanych norm zharmonizowanych (lub innyc
rozwi gzan zastosowanych w celu spetnienia EES)

Opis,

Instrukcja obstugi,

Plan cato sci

Kompletne dossier zawieraj ace dane dotycz ace:
Projektowania: plany, PV bada n, normy, etc.
Produkcji: procesow produkcyjnych, kontroli, etc.




Przepisy dotycz ace maszyn
DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Dokumentacja techniczna — udost epnianie

Wiadzy odpowiedzialnej za nadzor rynku
Przez osob e wprowadzaj acg na rynek

Czes$é A : Natychmiast

Czes¢ B : w zwyczajowo ustalonym terminie

10 lat licz ac od daty wyprodukowania

ostatniego egzemplarza maszyny

Brak specjalnych wymogow (papier,

materiaty informatyczne, etc.)




Przepisy dotycz gce maszyn
DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Dokumentacja techniczna - | ezyk

Zastosowanie art. 30 Traktatu CEE

,Blor gc pod uwag e proporcjonalno sé
zamowienia” L

?
W jednym z j ezykow Wspolnoty zrozumiatym dla '
panstwa, ktore domaga si € dokumentac;ji I

?

Jesli nie jest to mo zliwe, w | ezyku pa Astwa
cztonkowskiego, ktore domaga si e dokumentac;i
(w tym wypadku czas na przettumaczenie musi
by € brany pod uwag e)




‘ Przepisy dotycz ace maszyn
- ANALIZA RYZYKA

DEFINICJE

Uszkodzenie fizyczne i/lub uszczerbek na zdrowiu
lub naruszenie dobr

niebezpiecze nstwo /zjawisko niebezpieczne

Przyczyna mog aca powodowa € uszkodzenie
ub uszczerbek na zdrowiu




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

Przyktady zagro zen

Zagro zenia zwi gzane z enerqi a:
elektryczno s¢, ciepto, mechanika, ci snienie, promieniowanie...

Zaqro zenia natury biologicznej:
toksyczno s¢, infekcje...

Zaqgro zenia zwi gzane ze srodowiskiem:
kompatybilno s¢ elektromagnetyczna, zanieczyszczenia...

Zaqgro zenia zwi azane z awari a dziatania




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

DEFINICJE...

prawdopodobie Astwo

Czestotliwo s¢€ wyst gpienia szkody w zaktadanym, okre slonym
czasie bior ac pod uwag e:

=) czestotliwo s¢€ lub/i czas eksploatacii

=p prawdopodobie nstwo wyst gpienia niebezpiecznego zjawiska

= mozliwo $¢ unikni ecia lub ograniczenia wyst 3apienia szkod




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

Wielko $€ charakteryzuj qca zakres konsekwencji 1 szkody:

Oceniona z uwzgl ednieniem:

=—» charakter tego co nale zy ochroni ¢

== 7naczenie uszkodze n lub uszczerbku na zdrowiu

=» znaczenie szkody dla jednej lub wi ecej osob




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

prawdopodobie Astwo

Niebezpie-
CZenstwo

zdarzenle

wypadek,
szkoda




Przepisy dotycz ace maszyn
ANALIZA RYZYKA

"

bezpo srednie posrednie

finansowe,
handlowe,
ekonomiczne,
etc.

mechaniczne,
biologiczne,
elektryczne,
etc.




Przepisy dotycz ace maszyn
ANALIZA RYZYKA

Proces analizy ryzyka

okre slenie granic

identyfikacja zagro zen

oSszacowanie ryzyka

warto sciowanie ryzyka

Maszyna
bezpieczng

nie

Zmniejszenie ryzyka

Analiza
ryzyka




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

Okreslenie granic

Uzytkowanie normalne :

wymagania
producenta,
przewidywane
uzytkowanie

profil u zytkownika
Miejsce, srodowisko
Granice u zywalno sci
Sposoby monta zu
Sposoby konserwaciji
Sposoby transportu
Sposoby kontroli

(L6668 ¢

Uzytkowanie anormalne:

(ktére mo zna przewidzie é
rozs gdnie my $lac)




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

Oszacowanie ryzyka

Ogolne zakwalifikowanie ryzyka z uwzgl ednieniem

waga

i prawdopodobie Astwa

zapobieganie

bardzo « poziom

duza Krytyczno sci

duza ochrona

mata
nieznaczna

Wysoce Bardzo rzadkie czeste ) .
nieprawdo-  mato prawdopodobie Astwo

podobne prawdo-
podobne




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

Wartasciowanie ryzyke

Waga

Prawdopodobiéstwo mata dua bardzo dua
Duze 2 1
Srednie 3 1
Stabe 4 2
4 3

Bardzo stabe

. ryzyko nietolerowalne
. ryzyko niedopuszczalne
. ryzyko tolerowalne, ale ograniczone do negpego maliwego poziomu

. ryzyko pomijalne




Przepisy dotycz ace maszyn
ANALIZA RYZYKA

Zmniejszanie ryzyka
Ryzyko _ )
imi ia 7 wewn etrzne

Mo-ili\’\ll-o S Tak Zapobieganie
minimalizacji » -
ryzyka ? hoprzez ustawienie

i h Ochrony
ozliwa ochrona e
w stosunku do - Zbiorowe
istniej gcego - indywidualne
?

Instrukcje
Szkolenia
Kwalifikacje

Istniej ace
krytyczne ryzyko ?




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

SZLIFIERKA




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

UZYTKOWANIE :
Analiza przewidywalnych sposobow u  zytkowania

l NIE !

%

4




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

NIEBEZPIECZENSTWO:




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

RYZYKO:




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

Zapobieganie zagro zeniu elektrycznemu




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

Ochrona przed zagro zeniem mechanicznym




Przepisy dotycz gce maszyn
ANALIZA RYZYKA

Instrukcje...




Normy zharmonizowane

dla dyrektywy 98/37/WE




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Rola norm zharmonizowanych w « nowym padej »

Domniemywa sg, ze wyrob spetnia zasadnicze
wymagania, jezeli jest zgodny z normami
zharmonizowanymi.




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Rola norm zharmonizowanych w « nowym pade)j »

Norma zharmonizowana zapewnia przywilej domniemania
zgodndaici dopiero wowczas gdy zostata ona przgfa jako norma
krajowa przez co najmniej jedno z Pastw Cztonkowskich
Wspolnoty, poniewa dyrektywy Nowego Podejcia odnosz sie do
norm krajowych przenoszcych europejskie normy
zharmonizowane.

W przypadku braku norm krajowych transponuj acych
postanowienia odnénych europejskich norm zharmonizowanych
mozna Sk postugiwat normami europejskimi przeniesionymi na
poziom krajowy w dowolnym innym panstwie cztonkowskim




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Rola norm zharmonizowanych w « nowym pade)j »

Korzystanie przez Wytworce z przywileju
domniemania zgodndci, tzn. z prawa uznawania maszyny za
zgodm z zasadniczymi wymaganiami bezpiechstwa
zawartymi w dyrektywie, Zz obowizku
realizacji odpowiedniej procedury oceny zgodn€ci, chociaz
w tym przypadku dyrektywy moga przewidywaé¢ mozliwosé
zastosowania procedury uproszczonej.




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Rola norm zharmonizowanych w « nowym pade)j »

Korzystajac z norm zharmonizowanych wytworca
ma nie tylko zapewné ogolna zgodnas¢ z norma, ale rowniez
szczegotowo udokumentowate zgodnaié.

Korzystajac z przywileju domniemania zgodnéci,
nalezy zwracat szczegola uwage na wymog, aby
zastosowane normy pokrywaty wszystkie zasadnicze
wymagania bezpieczéstwa zawarte w Dyrektywie.

Niestosowanie i do powyzszego mae spowodowa
zakwestionowanie domniemania zgodrsai z Dyrektywa.




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Rola norm zharmonizowanych w « nowym pade)j »

Stosowanie norm zharmonizowanych nie jest
obligatoryjne i wytworca moze w kazdym przypadku uzyé
innych srodkéw dla wykazania zgodndci z zasadniczymi
wymaganiami Dyrektywy. Niemniej w takim przypadku
wytwaorca powinien osagnaé poziom bezpieczastwa wyrobu

Z poziomem ustanowionym w
normach zharmonizowanych.

dla wiasciwego wypetnienia wymaga zawartych
w Dyrektywie.




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Wykazy norm zharmonizowanych zostaty opublikowane

w Obwieszczeniach Prezesa Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego w Monitorach Polskich:

. 2003 nr 46 poz. 693,

P. 2004 nr 7 poz. 117,
P. 2004 nr 17 poz. 297,
.P. 2004 nr 31 poz. 5501 551,
.P. 2004 nr 43 poz. 758,
. 2005 nr 2 poz. 19.




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Definicja ( EN 45020:1991)

NORMA:

« Dokument sporglzony jednomginie | zatwierdzony
przez uznamjednostk, ktory dostarcza do wspodlnego |
powtarzalnego zytkowania, zasady, gtdwne kierunki lub
charakterystyki dla dziatdub ich wynikow, zapewniag w
danym kontekcie optymalny poziom tadu »




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Definicja

NORMA ZHARMONIZOWANA:

« Norma sporzydzona na polecenie Komisji Europejskiej,

ktorej referencje sa opublikowane
w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskie] »




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Uzywane skroty

Europejskie Stowarzyszenie Wolnej Wymiany

Komisja Europejska

Europejski Komitet Normalizacji
Miedzynarodowa Komisja Elektrotechniczna
Micdzynarodowa Organizacja Normalizacji
Komitet Techniczny

Grupa Robocza




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Uczestnicacy w opracowaniu norm

Opracowugcy koncepcje produktu | producenci
Uzytkownicy | konsumenci

Komisja Europejska

Publiczne wiadze krajow cztonkowskich
Pracownicze zwizki zawodowe

Organy nadzoru rynku

Jednostki notyfikowane

v Eksperci w dziedzinie bezpieadmtwa

v Jednostki kontrolajce i/lub certyfikujce

v
v
v
v
v
v
v




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Cele normalizacj
Pozwolk:

- Przemystowcom powz¢ mysl techniczn,
wytwarza | wprowadza na rynek renomowane

produkty, spetti zasadnicze wymagania dyrektyw

== Pracownikom iaywaé maszyny i urzdzenia
zabezpieczafe prezentuce najwyszy poziom
bezpieczastwa uwzgtdniajgc stan techniki

Bada zgodnd¢ produktow z wymaganiami
dyrektyw stosownie do warunkéw nadawania

znaku CE




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Cele normalizacji (ciag dalszy)
Pozwolk:

mm)p \Vtadzom publicznym zachowddrajowy
dorobek w dziedzinie bezpieawtwa pracy

Organom odpowiedzialnym za nadzor rynku

m=p oraz dziatania prewencyjne na dysponowanie
materiatami technicznymi utatwgggymi ich
kontrole




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Stosowanie norm ISO | CEIl

v'Odniesienie do normy rulzynarodowej lub jej e%ci dla

wymogu zawartego w normie EN ma taki sam skutek jak
wtaczenie normy ngidzynarodowej lub jej e&ci do EN

v'"Norma medzynarodowa mie by¢ przetransponowana
na norng EN




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Publikacja w Dzienniku Oficjalnym Wspolnot Europejskich

Cordipr o TER “Jouirnal officiel des Communiatités européeriries ' 14.6.2002

Coimnmunication de la Commission dans le cadre de Iz mise en ceuvre de la directive 98/37/CE du
Paz:lemem em-opeen et du Conse;l re]a.r.lve aux machlne.s( ) modlﬁee par la directive 98/79/CE ()

2002[C 141/05)
{Texte présentant de I'mtzret pour PEEE} -

(Publu:anon des titres- epvdes Tg’erences des normes hamwmsees au titre de Za dzrectwe)

OEN (). | . Référence e " Titre des normes harmanisées

CEN EN 280:2001 : Plates-formes - élévatrices. mobiles .de persormel —: Calculs- de concepnon e
Critére de stabnhr.e — Construction- — Sécurité — Examen et essais

EN 415-1:2600 Sécurité des max:hmas demballage — Pariie 1: Terminologie et classification ‘des
machmes demballage et de I'équipement associé -

EN 583-1:2000  Coiirroies !ransporteuses é carcasse textile — Epaissenr totale et epalsseur des
éléments — - Partie. 1: Méthodes d'essai (SO 583-1:1999)

EN 617:2001 : Eqmpemens et systemes de. manu:em:cn conunue e Prescnpuons de sécurité et
de CEM pour les cqulpcmemx de _stockage des produits en vrac en silos, soutes,
réservoirs et trémies

EN 792-7:2001 Machines  portatives . mc,iéﬁf non Electrique — Prescriptions de sécurité =
Partie 77 Meuleuses .

EN 792-8:2001 Machines portatives a moreur nan électrique . — Prnscnpnons de séeurité .~
. .Partie 8: Polisseuses-fustreuses: et ponceuses -

EN 792-9:2001 Machines portatives 4 moteur non electnque s Prescnpnons de sécurité —
“Partie' 9: Meuleuses ‘d'olrtillage .

EN 818-7:2002 - Chaines de levage 3 maillons courts — Sécurité — Partie 7: Chaines de tolérance
serrée pour les palans 2 chaines, clagsse T (types T, DAT et DT) .




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Hierarchia norm

Typ A
Podstawowe normy
bezpieczéstwa
Typ B
Normy bezpieczstwa odnosze se

do szczegoblnych aspektow bezpiestea (B1)
oraz do urzdze: warunkugcych bezpieczstwo (B2)

Typ C

Normy bezpieczstwa odnosze se do kategorii maszyn




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Normy typu A

Normy okrélajace pogcia podstawowe, zasady
projektowania i ogolne aspekty.
Wazne dla wszystkich typow maszyn.

Przykiad:
EN ISO 12100-1 — « pefia podstawowe,
0golne zasady projektowania »




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Normy typu B

Typ B1:
Normy odnosace se do szczegolnych aspektow bezpiatsteva
(bezpieczne odlegial, temperatura powierzchni, hatas,...)

Przyktad:
EN 563:1994 — « Temperatury powierzchni stykgch se »

Typ B2:
Normy odnoszce s¢ do urzadzear warunkupcych bezpieczestwo
(oburczne uradzenia sterace, uradzenia blokujce,)

Przyktad:
EN574:1996- « Obuiczne uradzenia steruace »




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Normy typu C

Normy podajce szczegotowe zalecenia
bezpieczastwa odnosze se do konkretnej
maszyny lub do grupy maszyn

Przykiad:

EN 1804-1 — ,Maszyny dla gornictwa podziemnego - Wyarag
bezpieczastwa dla obudow hydraulicznych — &z 1: Elementy obudow
| wymagania ogolne”




‘ NORMALIZACJA
-2 Informacje ogolne

ldentyfikacja norm

Norma Europejska

Pr) EN ISO 14122-1: 200

Pr: projekt Data uchwalenia EN

Odtwarza norra
micdzynarodowy
ISO

A




NORMALIZACJA
Informacje ogolne

Konstrukcja normy w zakresie bezpieczastwa

- Przedmowa

0 - Wstp

1 - Zakres normy

2 - Powotania normatywne

3 - Terminy | definicje

4 - Zagraenia

5 - Zalecenia I/luBrodki bezpieczastwa
6 - Wskazowki do stosowania

- Zalaczniki




NORMALIZACJA

Zwigzek miedzy podstawowymi wymogami a normami

1.1.2 integracja bezpieczenstwa EN ISO 12100.1/
EN1050 EN ISO 12100.2 / EN 614.1/ EN614.2 /
EN1005.1/

1.1.3 materiaty | produkty

1.1.4 oswietlenie EN 1837/ EN 60.204.1

1.1.5 przemieszczanie

1.2.1/1.2.6 / 1.2.7 uszkodzenia EN 954.1/

EN 1037 / EN 60.204.1

1.2.2 urzgdzenia sterujgce EN894.1 / EN894.2 /

EN894.3 / EN60.073 /
EN60.447/ EN60204.1
1.2.3 uruchomienie EN 60.204.1
1.2.4 zatrzymanie EN 418 / EN 60.204.1




NORMALIZACJA

Zwigzek miedzy podstawowymi wymogami a normami

1.4.1 ostony | urzgdzenia ochronne

1.4.2.1 ostony state
1.4.2.2 ostony ruchome
1.4.2.3 ostony regulowane
1.4.3 urzadzenia ochronne

1.5.1 elektrycznosc¢
1.5.2 elektrycznosc statyczna

1.5.3 inne energie

EN1088 / EN953 /
EN999

EN953

EN 953/ EN 1088
EN 953

EN 574 / EN1760.1/2
EN 61496.1/ EN 999
EN 60.204.1

EN 982 / EN 983




NORMALIZACJA

Zwigzek miedzy podstawowymi wymogami a normami

1.5.4 btedy w montazu

1.5.5 temperatury ekstremalne EN 563

1.5.6 pozary

1.5.7 wybuchy EN 1127.1
1.5.8 hatas Normy EN ISO

"akustyka")

1.5.9 wibracje EN 1299/

1.5.10
1.5.11
1.5.12

EN ISO 5349.1
promieniowanie EN 12198.1
promieniowanie zewnetrzne

aser EN ISO 11145/
EN12626 / EN 31252/ EN 31253/



NORMALIZACJA

Zwigzek miedzy podstawowymi wymogami a normami

1.2.5 przetgcznik wybierakowy  EN 60.204.1
1.2.8 oprogramowania EN 60.204.1
1.3.1 stabilnosc¢

1.3.2 przerwanie dziatania

1.3.3 spadanie | wyrzucanie przedmiotow

1.3.4 powierzchnie, krawedzie | naroza
1.3.5 maszyny tgczone
1.3.6 predkosc¢ obrotow
1.3.7 zagrozenia ze strony czescl ruchomych
EN 294 / EN 349 / EN 811
1.3.8 wybdr ochrony EN 953




NORMALIZACJA

Zwigzek miedzy podstawowymi wymogami a normami

1.5.13 ssanie

1.5.14 zamkniecie
1.5.15 spadek operator

1.6.1 konserwacja i haprawy
1.6.2 dostep

1.6.3 oddzielanie

1.6.4 interwencja

EN 626.1/ EN 626.2 /
EN 1093.3,4,6,7,8,9

EN ISO 14122.2

EN 1S0O14122.3

EN 60.204.1
ENS547.1/2/3/

EN ISO 14122.1/2 /3
EN 982/ EN 983/

EN 1037/ EN 60.204.1




NORMALIZACJA

Zwigzek miedzy podstawowymi wymogami a normami

1.7.0 informacja EN 894.1/EN 894.2/
EN 457/ EN 981
1.7.1 ostrzezenie EN 457 / EN 842 /
EN 981

1.7.2 ostrzezenie
1.7.3 znakowanie
1.7.4 instrukcje obstugi




NORMALIZACJA
Zwigzek miedzy podstawowymi wymogami a normami

2.1 maszyny rolno-spozywcze  Normy C
2.2 maszyny przenosne lub prowadzone

EN 28662.1
2.3 maszyny do drewna Normy C

3 Mobilnos¢ maszyn Normy C
Podnoszenie Nelf\A®:
Prace pod ziemig Normy C

Podnoszenie | przemieszczanie Normy C
0sob




NORMALIZACJA
EN ISO 12100.1

« Bezpieczastwo maszyn — Pegia podstawowe, ogolne zasady
projektowania — Cg¢ 1. Podstawowa terminologia,
metodologia »

Niniejsza norma ustala podstawpterminologe | okresla
0golne metody projektowania, ktore mapmaoc projektantom
| producentom w oggnicciu bezpieczastwa maszyn | usdzen




NORMALIZACJA
EN ISO 12100.1

Maszyny

*Niezawodne®¢, konserwacja, maszyna bezpieczna

oZagrazenie, sytuacja zagtenia, ryzyko

*Projektowanie, zytkowanie maszyny

*Funkcje bezpieczstwa, podstawowe | goednie,

 Nadzorowanie automatyczne

» Urzadzenie nie zmieniage stanu bezpiecastwa,

» Urzadzenia ochronne , informacje dotyce wytkowania

*Ostona stata, ruchoma, nastawna, zdzeniem ryglujcym,
ostona steruaca

*Urzadzenie zabezpieczge, zezwalajce, obugczne,

samoczynnego wytzania, mechaniczne zapobiega ruchowi

urzadzenie sterace krokowe




NORMALIZACJA
EN ISO 12100.1

v"Mechaniczne
v Elektryczne

v’ Termiczne

v'Powodowane hatasem, drganiami, promieniowaniem
v'Powodowane materiatami i substancjami
v'Nieprzestrzeganie zasad ergonomii




NORMALIZACJA
EN ISO 12100.1

Analiza | eliminacja zagrazen




NORMALIZACJA
EN 1070:1998

Tytut:

« Bezpieczéastwo maszyn — Terminologia

Analiza:

Norma ta obejmuje, wyrane w trzech oficjalnycrezgykach CEN
(Europejski Komitet Normalizacji (lub CENELEC), poja
(nazwy | definicje) odnosize s¢ do bezpieczgstwa maszyn
zapayczone z norm zharmonizowanych typu A1 B

| z Miedzynarodowego Stownika Elektrotechnicznego (VEI)




NORMALIZACJA
EN1050:1996

Tytut:

« Maszyny. Bezpieczigstwo — Zasady oceny ryzyka »

Analiza:

Norma ta

v'ustanawia ogolne zatdenia procedury nazwanej ocena
ryzyka,

v'podaje wskazania dotycgce informacji pozwalajacych na
przeprowadzenie procesu oceny ryzyka,

v'opisuje sposoby identyfikowania zagrgen, szacowania i
oceny ryzyka




NORMALIZACJA
Analiza ryzyka wedtug EN 1050

okre slenie ogranicze n

Analiza

identyfikacja zagro zen e
zagro zen

0Sszacowanie ryzyka

ocena ryzyka

maszyna pewna Koniec

zmniejszenie ryzyka




NORMALIZACJA
Analiza zagro zen wedtug EN 1050

Zmniejszenie ryzyka

Ryzyko mo zliwe do

wyeliminowania ?

¥

Ograniczenie

mo zliwego ryzyka ?

> 4

Mozliwa ochrona
wobec ryzyka
resztkowego ?

¥

Krytyczne ryzgko
resztkowe”

Zabezpieczenie

samoistne

Zabezpieczenie
przez dyspozycj e (e)

Ochrona
- zbiorowa
- indywidualna

Przepisy
Szkolenie
Kwalifikacja




NORMALIZACJA
EN ISO 12100.2

Tytut:

« Bezpieczastwo maszyn — Podstawowe gap, ogolne
zasady projektowania — €& 2. Zasady techniczne »

Analiza:

Niniejsza norma uzupetniagz 1 i okr&la zasady | wymagania
techniczne, ktére mapomoc projektantom i producentom w
uzyskaniu, za pomaaozwiazan konstrukcyjnych,
bezpieczastwa maszyn i ugdzen.

W aneksie A, norma ta zawiera tekst dyrektywy maemg|.




NORMALIZACJA
EN ISO 12100.2

Maszyny hezpieczne same w sobie

Ochrona samoistna polega na:

» unikaniu lub zredukowaniu jak najgkiszej ilasci
zagrazen poprzez odpowiedni dobor rozyzin
konstrukcyjnych

ograniczaniu narania 0sOb poprzez ograniczenie
obecndci operatora w strefach niebezpiecznych




NORMALIZACJA
EN 294:1992

Tytut:

« Bezpieczastwo maszyn. Odlegsol bezpieczastwa
uniemaliwiajace seganie kaaczynami gornymi do stref
niebezpiecznych »

Analiza:

Norma ta okréla odlegtdci bezpieczastwa w taki sposob aby

do stref niebezpiecznych podanych w EN 292-1




NORMALIZACJA
EN 294:1992 — Tablica 1 lub 2
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NORMALIZACJA
EN 294:1992 — Tablica 4
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NORMALIZACJA
EN 811:1996

Tytut:

« Odlegtaci bezpieczastwa uniemaliwiajace seganie
konczynami dolnymi do stref niebezpiecznych »

Analiza:

Norma ta okréa minimalne wartéci odlegtaci do stref
niebezpiecznych dla koezyn dolnych, w przypadku, gdy ocenia
Sie, ze nie jest maiwe sieganie do tych stref przez kczyny gorne
(przyktadowo wykorzystanie sterowania odtanego).

W przypadku wtpliwoscl, nalezy stosowé norne EN 294
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NORMALIZACJA
EN 349:1993

«Minimalne odsipy zapobiegaice zgnieceniu ¢Zci ciata
cztowieka »

Przedmiotem niniejszej normy jest uswienie je] izytkownikom
zapobiegania zagteniom w strefie zgniatania.

Okresla ona minimalne odgpy zaleznie od czsci ludzkiego ciata
Niniejsza norma nie nm@ by stosowana do innych ewentualnych
zagraen, na przykiad : uderzeniemgciem, wcagnicciem....




NORMALIZACJA
EN 349:1993
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NORMALIZACJA
EN 953:1997

Tytut:

« OSLONY - Ogolne wymagania dotycgce projektowania
| budowy oston statych | ruchomych »

Analiza:

Niniejsza norma podaje ogolne zalecenia mgge zastosowanie
w projektowaniu i budowie oston przeznaczonych gtomie do
ochrony 0sob przed zagraeniami mechanicznymi




NORMALIZACJA
EN 953:1997 - Definicje

v'Ruchome

v Regulowane




NORMALIZACJA
EN 953:1997 - Materiaty




NORMALIZACJA
EN 953:1997 — Aspekt ludzki

pspekty doffCZE




NORMALIZACJA
E EN 953:1997 - Wybor

DObér oslon

Kryteria doboru:




NORMALIZACJA
EN 1088:1995

Tytut:

« Urzadzenia blokujce pohczone z ostonami — Zasady
projektowania | wyboru »

Analiza:

Niniejsza norma okia zatoenia majce zastosowanie w
projektowaniu urzdzen blokujacych i ryglupcych. W zadczniku,
wyszczegolnia ona przykitady, uwzdhiajac te zatagenia




NORMALIZACJA
EN 1088:1995 - Definicje

Definicje

& Urzadzenia blokujce

%, Ostona z urzdzeniem blokujcym

%, Ostona z urzdzeniem ryglujcym

%, Urzadzenie blokujce ostor

& Nadzorowanie automatyczne

& Dodatnie dziatanie mechaniczne

& Dodatnie sterowanie otwarciem styku
L, Czas wyhczenia

L, Czas dosipu




NORMALIZACJA
EN1088:1995 - Zasady

Zasady blokowania

Blokowanie zastosowane do systemu sterowania:
Komenda zatrzymania, pochaga z uradzenia blokujcego,
jest wprowadzona w system sterowania w sposobzakirzerwa

w zasilaniu w energielementow maszyny jest wywotywana przez
system sterowania

Blokowanie stosowane do elementéw « mocy »

Komenda zatrzymania pochaga z uradzenia blokujcego
odcina bezpg&ednio zasilanie elementow maszyny




NORMALIZACJA
o EN 1088:1995 - Formy

Formy technologiczne urzadzen hlokujacych

*Czujniki ze sterowaniem mechanicznym
v'na krzywle

v'na klucz
*Czujniki ze sterowaniem niemechanicznym
v'Z wylacznikiem magnetycznym
v'bliskosci elektronicznej
«Systemy na klucz
v'Z przemieszczeniem klucza
*Blokowanie mechaniczne nulzy ostom | czesciami
ruchomymi




NORMALIZACJA
EN 418:1992

« Wyposaenie do zatrzymywania awaryjnego, aspekty
funkcjonalne — Zasady projektowania »

Niniejsza norma ustanawia zaleceniadqoajzastosowanie w
projektowaniu urzdzen do zatrzymywania awaryjnego
maszyn niezalaie odzrodta enerqii




NORMALIZACJA
s EN 418:1992

latrzymywanie awaryjie:

Jest to funkcja, ktora :
& zapobiega wysgpieniu lub zmniejsza istnigje zagraenia oséb
oraz przeciwdziata uszkodzeniu maszyny lub utragigikow

wykonywanej pracy

& jest przeznaczona do inicjowania pojedynczym zaalziem
cztowieka, |8li normalna funkcja zatrzymywania jest
niewystarczajca

Funkcje takie jak zmiana kierunku lub ograniczamiehu,
hamowanie, rozczanie,... mog by¢ czescia funkcji zatrzymywania
awaryjnego.




NORMALIZACJA
EN 418:1992

Uktad elementdéw przeznaczonych do realizacji funkcj

zatrzymywania awaryjnego
Elementy sterownicze lub wdzenia steruce
Czescl uktadu sterowania do gromadzenia |
przetwarzania danych
przetwarzania komend
Urzadzenia roziczania (sprggta) | hamulce




NORMALIZACJA
EN 418:1992

Kstalt,hary  rozmieszczeie elementi serounizyo zatrzymywania awaryjnego

Ksztaft:
v'Przyciski grzybkowe,
v'Druty, linki, barierki,
v Uchwyty,
v'Ewentualnie pedat bez oston
Barwa:
Zastosowanie koloru czerwonegozdiejest maliwe,
to tto pozostajce poza elementem sterowniczym powinno
miec¢ barwezotta




NORMALIZACJA
EN ISO 14122-1/2/3:2001

« Sposoby dogpu do maszyn »

Czes¢ 1. Wybor jednego statego sposobu gpstmedzy dwoma
poziomami

Czes¢ 2: Platformy robocze | pomosty

Czes¢ 3. Schody, drabiny ze stopniami i balustrady

Normy te dotycz sposobow dosgpu, na state wyposgajacych
maszyny.

Moga mie¢ one zastosowanie w sposobach ¢ustdo czsci
budynku, gdzie znajdujeesmaszyna, pod warunkiemme gtowry
funkcja te) czsci budynku jest umdiwienie dostpu do maszyny




NORMALIZACJA
EN ISO 14122-1:2001

[+




NORMALIZACJA
EN ISO 14122-2:2001

| Mini:600mm (wskazanie :800mm

Powierzchnia antyptizgowa

Balustrada jeeli h>500mm
lub zagraenie ugrzznicciem
lub przegciem na zewiirz




NORMALIZACJA
EN ISO 14122-3:2001

«Zalecenia mapce zastosowanie do balustrad

L| ‘A
r‘ )‘




NORMALIZACJA
EN ISO 14122- 3:2001

Przykitad:




NORMALIZACJA
EN 982:1996

Tytut:

«Bezpieczastwo maszyn — Wymagania bezpiegztsva dotyczce
uktadow hydraulicznych i pneumatycznych i ich eletaev.
Hydraulika »

Analiza:

Niniejsza norma odnosigdo ukladow hydraulicznych i ich
elementow stosowanych w maszynach. Glrena

zagraenia i czynniki, majce wptyw na bezpiecastwo uktadow
| ich elementow, gdyssuzytkowane zgodnie z przeznaczeniem




NORMALIZACJA
EN 982:1996

Wymagania techniczne

Wymagania ogolne

Warunkisrodowiskowe

Demonta elementow

Przygotowanie do transportu

Pakowanie

Zabezpieczenie drog przeptywu i gwintow




NORMALIZACJA
EN 982:1996

Wymagania techniczne

Wymagania szczegotowe dotyaze elementow
e Pompy i silniki,
o Zawory,
e Cylindry,
 Przewodzenie, gromadzenie i utrzymywanie wtasnoieczy

roboczej,
Ciecze,
Przewody,dczniki rurowe,kanaty przeptywowe,
przewody gitkie,
Zbiorniki cieczy roboczej,
Akumulatory hydrauliczne, gazowe,
Wymienniki ciepta




NORMALIZACJA
EN 983:1996

Tytut:

«Bezpieczastwo maszyn — Wymagania dotyce bezpieczestwa
uktadow hydraulicznych i pneumatycznych i ich eletaev.
Pneumatyka »

Analiza:

Niniejsza norma ma zastosowanie w odniesieniu diaddky
pneumatycznych i ich elementow w maszynach. €kkre
ona zagreenia | czynniki majce wptyw na bezpiecastwo
uktadow 1 ich czsci, gdy & one wytkowane zgodnie

Z przeznaczeniem.




Stosowane metody bad&wyrobow
podlegajacych dyrektywie 98/37/WE

Metody badan maszyn | elementdw bezpiechstwa

okreslaj a:

" normy zharmonizowane,

* iInne dokumenty normalizacyjne (np. normy europejske,
normy krajowe),

w przypadku braku norm okreslajacych metody bada
stosuje s¢:

= metodyki badawcze przygte przez jednostki notyfikowane,
= metodyki badawcze przygte przez laboratoria,

* inne metodyki badawcze np. stosowane przez produdenmv.




Stosowane metody bad&wyrobow
podlegajacych dyrektywie 98/37/WE

W przypadku maszyn nie wymienionych w zagczniku IV dyrektywy
maszynowe] (w zagczniku Il rozporzadzenia) dokumentacja
techniczno-konstrukcyjna powinna zawier& miedzy innymi:

- Sprawozdania techniczne zawieraice wyniki wszystkich bada

przeprowadzonych zgodnie z wyborem producenta przezsamego
producenta albo jednostle kompetentna lub kompetentne laboratorium,

jezeli producent deklaruje zgodnd¢ maszyny | elementu bezpiecrestwa

z normg zharmonizowam, w ktorej zawarto takie wymagania.

Dokumentacja, mae zawier& takze inne raporty techniczne lub
certyfikaty przekazane przez kompetentne jednostkiub laboratoria.

Przyjmuje si¢, ze laboratorium, jest kompetentne jesli spetnia
wymagania odpowiednich norm  zharmonizowanych  (posial
akredytacje zgodm z norma PN-EN ISO/IEC 17025:2001).




Stosowane metody bad&wyrobow
podlegajacych dyrektywie 98/37/WE

1. Przyktadowe badania maszyn i ich elementow realbwane

w laboratoriach badawczych:
badania ergonomiczne w zakresie wymiarOw geometrgnych oraz
obciazen oddziatywujacych na operatora lub wytkownika;
badania drgan, hatasu, gwietlenia,
pomiary obciazen maszyn np.:
- naprezenia statyczne i dynamiczne,
- cisnienia, naciski,
- momenty w watach nagdowych oraz sity w linach
| Innych elementach maszyn,
pomiary przemieszczé katowych i liniowych,
badania konstrukcji ochronnych operatorow maszyn,
badania trwatosciowe | znmgczeniowe.




Projekt nowe] dyrektywy

Parlamentu Europejskiego | Rady
W sprawie maszyn




Projekt
DYREKTYWY PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY
W sprawie maszyn oraz zmienigcej dyrektywe 95/16/WE

Na forum Grupy Roboczej Rady UE ds. Harmoniacji
Prawa trwajgq prace nad opracowaniem tekstuprojektu nowe;

Dyrektywy Maszynowe.

Przedstawione informacje oparte g na projekcie przyjetym
przez Rack ds. Konkurencyjnosci w dniu 24 wrzesnia 2004 r.
— dokument 5786/05 z dnia 14 lutego 2005r.




Projekt
DYREKTYWY PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY
W sprawie maszyn oraz zmieniacej dyrektywe 95/16/WE

Do zakresu urzdzea podlegajacych dyrektywie wigczono:
- osobowe | towarowo-osobowe, dotychczas

wykluczone,

, do mocowania cgsci metalowych, uboju

zwierzat, znakowania obiektow Ilub zaciskania kabli
(zapisowi temu sprzeciwia ® Szereg pastw).

Do wykazu urzadzen w zafaczniku IV dodano przenosne
urzadzenia wykorzystujgce naboje z tadunkiem wybuchowym
do mocowania cgsci | urzadzenia wykrywajace obecné¢ ludzi,
a usunieto maszyny do produkcji materiatow pirotechnicznych




Projekt
DYREKTYWY PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY
W sprawie maszyn oraz zmieniacej dyrektywe 95/16/WE

Ustalono przyktadowg liste urzadzen uwazanych za
elementy bezpiecz@stwa (punkt szeroko dyskutowany, szereg
panstw zada listy zamknietej).

Ustalono rodzaje maszyn podlegagce wyhcznie dyrekty-
wie niskonapieciowe).

Natozono jednoznaczny obowkek  zorganizowania
nadzoru rynku przez pastwo cztonkowskie. Natono
obowigzek

Wprowadzono pojecie maszynczesciowo ukonczonych.




Projekt
DYREKTYWY PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY
W sprawie maszyn oraz zmieniacej dyrektywe 95/16/WE

Wprowadzono obownzek dostarczania instrukcji bezpie-
cznego montau i
zadeklarowania wymaga zasadniczych, ktore zostaly
spetnione.

Jednoznacznie ustalono deklarowanie zgodndci

z Dyrektywami, a nie Iinnymi aktami normatywnymi.

Wprowadzono obownzek
przez zainteresowane strony i wspotpracy madzy panstwami
cztonkowskimi 1 jednostkami notyfikowanymi.

Natozono obowhpzek wprowadzenia przez pastwa
cztonkowskie sankcji za nieprzestrzeganie przepisow prawa
wdrazajacego Dyrektywe Maszynowg.




TABELA KORELACJI Ml EDZY POSTANOWIENIAMI
DYREKTYWY MASZYNOWEJ | PRZEPISAMI ROZPORZ ADZENIA
WDRAZAJACEGO DYREKTYW E DO PRAWA POLSKIEGO

Otworz dokument




